Руководство по эксплуатации  master
Руководство по эксплуатации  master

[image: image1.png]



[image: image63.wmf]Руководство по эксплуатации

[image: image149.png]



Состав пресс-подборщика с обмотчиком рулонов
MASTER
[image: image2.jpg]



[image: image64.emf]Серийный номер 
. . . . . . . . . . . .

Дата продажи
. . . . . . . . . . . .

Место продажи
. . . . . . . . . . . .


Обязует с серийного №  1                                                              Разработка: HT- издание май 2011
СОДЕРЖАНИЕ
51.
Идентификация машины


52.
Введение


52.1.
Прочитай руководство по эксплуатации


63.
Введение


64.
Технические данные


64.1.
Общие


74.2.
Измерение шума


74.3.
Гидравлическое соединение


74.4.
Предназначение машины


74.5.
Важно знать при покупке машины


74.6.
Гарантийные условия


85.
Безопасность и гигиена работы


85.1.
Общие правила


95.2.
Транспорт


95.3.
Рабочие элементы машины


95.4.
Машина, сагрегатирована с трактором


95.5.
Отсоединенная от трактора машина


95.6.
Работа с шарнирно-телескопическим валом


105.7.
Обслуживание и уход после сезона


105.8.
Работа


115.9.
Гидравлика


126.
Риск


126.1.
Описание риска


126.2.
Оценка риска


137.
Предупреждающие знаки и символы на машине


158.
Общее описание


158.1.
Способ работы


168.2.
Главные элементы машины Мастер


179.
Монтаж и регулировки


179.1.
Необходимая оснастка трактора


179.2.
Подбор типа зацепки соответственно трактору


189.3.
Подбор шарнирно-телескопического вала


189.4.
Установка уровня прессования


209.5.
Регулировки подборщика


209.5.1.
Регулировка копирующих колес


209.5.2.
Регулировка нагрузки подборщика


209.5.3.
Срезной болт барабана подборщика


209.5.4.
Установки прижимной планки


219.6.
Установка прижимных элементов


219.7.
Установка магнитного выключателя


2210.
Обвязка сеткой


2210.1.
Чистка канала, ведущего сетку


2310.2.
Монтаж сетки.


2410.3.
Регулировка механизма обмотки сеткой


2510.4.
Измельчитель


2710.5.
Реверс


2811.
Эксплуатация


2811.1.
Подсоединение к трактору и транспортный проезд


2811.2.
Работа на поле


2911.3.
Задняя крышка


2911.4.
Подготовка к транспорту элемента для установки рулонов


3012.
Обслуживание и техосмотр


3012.1.
Дотягивание болтов


3012.2.
Осмотр ходовых колес.


3012.3.
Смазывание


3012.3.1.
Функция центральной смазки.


3012.3.2.
Составляющие элементы


3112.4.
Смазываемые части


3112.5.
Масла..


3112.6.
Замена редукторного масла


3212.7.
Натягивание приводных цепей


3212.8.
Монтаж сцепления одного направления для привода процесса обвязки.


3212.9.
Уход за механизмом обвязки сеткой


3212.10.
Натяжение зубчатого сегмента.


3312.11.
Обслуживание системы обвязки


3312.12.
Использование аппликаторов консервантов


3413.
Хранение зимой


3414.
Устранение неполадок


3414.1.
Неполадки


3514.2.
Неполадки при обвязке сеткой


3615.
Демонтаж и ликвидация


3616.
Дополнительная информация


3616.1.
Моменты дотягивания болтовых соединений.


3717.
Обмотчик рулонов


3717.1.
Наклейки на обмотчике


3817.2.
Короткое оисание функций машины


3917.3.
Открытие блокады безопасности


4018.
Подсоединения к трактору


4018.1.
Электрические соединения с трактором


4018.2.
Электрические соединения заднего освещения (как опция)


4018.3.
Гидравлическое соединение с трактором


4118.3.1.
Трактора типа JD


4219.
Система управления


4219.1.
Инструкции по безопасности


4219.2.
Общая структура системы управления


4320.
Подготовка к эксплуатации


4320.1.
Пробный пробег с пустой машиной


4420.2.
Загрузка предварительного натагивателя


4620.3.
Эксплуатация обмотчика рулонов


4720.4.
Загрузка без закладывания пленки на рулон


4720.5.
Прерваный цыкл


4720.6.
Подготовка к транспорту по дорогам


4821.
Регулировки


4821.1.
Количество витков


4921.2.
Общие установки наматывания


4921.2.1.
Предварительное натяжение


4921.2.2.
Точный контроль за предварительным натяжением


4921.3.
Затягивание пленки


5021.4.
Другие изменения в программе


5021.4.1.
Изменение установки языка


5121.4.2.
Изменение установки времени открытия обрезывателя пленки, чтобы ее освободить 


5222.
Уход за машиной


5222.1.
Общие инструкции по уходу за машиной


5222.2.
Смазывание


5222.3.
Приводные цепи


5322.4.
Подшипники обматывающего плеча


5322.5.
Гидросистема


5422.5.1.
Клапан давления


5422.5.2.
Пропорциональный клапан


5422.6.
Система управления


5422.6.1.
Пульт управления в кабине


5522.6.2.
Главное управляющее устройство


5522.7.
Шланги


5622.7.1.
Магниты и датчики


5622.7.2.
Коммутатор


5723.
Определение неполадок


5723.1.
Появляющаяся информация о ошибках в работе


5923.2.
Решение проблем, используя программу с тестов оборудования


5923.2.1.
Замонтированный вольтметр


5923.2.2.
Состояние датчика


6023.3.
Название и функции датчика


62Дополнение 1  Монитор и функции панели


65Дополнение 2 Общие объяснения к монитору 


72Дополнение 3 Тест пропорционального клапана




ВНИМАНИЕ!

Для ремонта следует использовать оригинальные запасные части производства UNIA-FAMAROL. Только такие запчасти отвечают требованиям безопасности и гарантируют долговременное пользование машиной.

На рынке есть много предложений неоригинальных запчастей. Использование таких элементов может ухудшить безопасность эксплуатации и может привести к повреждению машины.  

UNIA-FAMAROL не несет ответственности за ремонт и не принимает гарантийных претензий в случаях, когда были использованы неоригинальные зачасти. 
 Идентификация машины
Номинальная табличка машины прочно прикреплена спереди машины к раме.
[image: image65.emf]
На номинальной табличке приводятся следующие важные идентификационные информации о машине:

· Название и адрес производителя,

· Номер серийный машины,

· Год производства,

· символ „CE “,

· вес.
Рис.1 Номинальная табличка.

1. Введение
[image: image66.emf]Если во время чтения этой инструкции по эксплуатации увидишь в тексте этот знак, обязательно внимательно прочитай эту информацию, стерегись возможных опасностей и проинформируй о них остальных операторов машины этого типа!

1.1. Прочитай руководство по эксплуатации

Это руководство по эксплуатации служит пользователю информациями по эксплуатации, обслуживанию и уходу за машиной, содержит эксплуатационные характеристики, требования безопасности и профессионального обслуживания. Здесь помещены также указания, каким образом следует заказывать запасные части. Внимательное ознакомление с инструкцией поможет избежать аварий, сохранить гарантию на машину до конца гарантийного срока. Кроме этого будешь иметь исправную и производительную  машину во время работы. 

[image: image67.emf]Руководство по эксплуатации является одним из основных элементов оснастки машины. Запрещается предпринимать какие-либо действия по работе с машиной, до того как ознакомишься с содержанием руководства по эксплуатации. 
Подробную информацию о машине, а также разъяснения к инструкции по эксплуатации предоставит продавец или производитель.
Адрес производителя:

UNIA – FAMAROL Sp. z o. o.

ul. Przemysłowa 100
tel. Центральный офис    
(059) 841-80-01

76-200 Słupsk
tel. Отдел продажи
         (059) 841-80-24



fax Центральный офис          (059) 841-37-25



tel. Сервис
         (059) 841-80-27



tel. запчасти
         (059) 841-80-26

Производитель имеет право вносить изменения в конструкцию машины и содержание руководства по эксплуатации.
3. Введение

Состав пресс-подборщика с обмотчиком рулонов MASTER создан как машина, состоящая из двух соединенных на общей раме машин: вальцевого пресс-подборщика с постоянной камерой прессования с измельчителем и обмотчика рулонов. Такой состав позволяет прессовать, скатывать и сразу обматывать рулоны без их контакта с землей. Это гарантирует получение чистого материала высокого качества. Обмотчик оборудован быстрой системой обмотки из двух плеч, которая позволяет обматывать рулон пленкой во время формирования нового рулона в пресс-подборщике. Все происходит автоматически в одном технологическом цикле, используя только один трактор, благодаря чему экономим время, работу и топливо. В составе MASTER используется новый ротор, который характеризируется трема рядами транспортных зубьев. Это позволяет на получение еще лучшей производительности; даже при тяжелых материалах не надо бояться, что подбирающее устройство забьется. Зубья ротора изготовлены из специального очень прочного материала.
2. Технические данные
	Камера прессования
	вальцовая/ постоянная камера

	Ширина подборщика [м]
	2,1

	Количество рядов пальцев
	5

	Диаметр рулона [м]
	1,2

	Количество профильных валов
	17

	Автоматическая смазка цепей
	S

	Широкоугольный шарнирно-телескопический вал (односторонний) со сцеплением
	S

	Система обмотки
	Два обматывающих плеча

	Фидер пленки
	2x750/500

	Количество оборотов ВОМ  [об/мин.]
	540

	Резиновые копирующие колеса
	S

	Потребность мощности на ВОМ [Л.С.]
	110

	Длина  [м]
	5,5

	Ширина [м]
	2,5

	Вес [кг]
	4150

	Рекомендуемый диаметр рулонов для обмотки
	1,0 – 1,5 м

	Макс. вес рулона на столе обмотчика 
	1200 кг / 150 бар

	Покрышки
	

	400/50-15.5
	S 

	11,5/80-15.3
	O

	S - стандарт   O - опция
 N - недоступная оснастка
	


2.1. Общее
Рабочая скорость машины = 8 -12 км/ч
Транспортная скорость машины = 20 км/ч
Рекомендуемые шарнирно-телескопические валы со сцеплением: 
  – Bondioli & Pavesi:    BP71R6111CEWR71R0                        – или 

   - EUROCARDAN  900/1110 ME6 

2.2. Измерение шума
Эквивалентный уровень акустического давления
	
	Трактор
	Трактор и пресс-подборщик

	Открытое окно кабины
	76,7 dB (A)
	91,2 dB (A)

	Закрытое окно кабины
	74,2 dB (A)
	75,8 dB (A)


Уровень акустического давления и акустическая сила
	
	Трактор
	Трактор и пресс-подборщик

	Уровень акустического давления
	106,1 dB (A)
	115,2 dB (A)

	Акустическая мощность
	40,3 mW
	371 mW


2.3. Гидравлическое соединение
A) Рекомендуемое гидросоединение обмотчика:

Один постоянный поток масла
мин. 25 л/мин.





макс. 50 л/мин.[image: image3.emf]
Одна обратная линия, диапазон давления 150-200 бар.
B) Рекомендуемое электросоединение обмотчика:


Напряжение
12V (рекомендуем использовать аккумулятор с проводами 4 мм2)


Предохранитель
16A
2.4. Предназначение машины
Конструкцией предусмотрено нормальное, типичное сельскохозяйственное использование машины на поле, то есть для прессования покосов – лежащих на поле стебельных растений  и их обмотка сеткой. Обвязанный рулон потом обматывается пленкой.
Использование состава MASTER для других целей будет рассматриваться как использование не по назначению, что исключает ответственность производителя за повреждения, связанные с такой эксплуатацией машины.

Необходимо соблюдать указания по безопасности, которые приводятся в этом руководстве, а также общие правила технической безопасности и гигиены работы, правила дорожного движения. 

2.5. Важно знать при покупке машины
Продавец заполняет «Подтверждение получения сельскохозяйственной машины с руководством по эксплуатации», которое после подписания сохраняет в архиве, а копия достается получателю машины. Перед отбором машины просим проверить комплектацию согласно Отгрузочной Спецификации, а также проследить, чтобы продавец точно заполнил гарантийный талон, рекламационные вкладыши и заглавную страницу руководства по эксплуатации. 

2.6. Гарантийные условия
Гарантийные условия приводятся в гарантийном талоне. Тщательное ознакомление с этим руководством по эксплуатации является обязанностью человека, который будет обслуживать машину. Несоблюдение указаний по правильной эксплуатации может привести к неисправностям пресс-подборщика, его поломке или потери права к гарантийному обслуживанию. Потеря гарантии на машину может наступить в случае: 

1. Констатирования факта механической поломки, как результат эксплуатации не соответствующей инструкции по эксплуатации.   

2. Проведения ремонтных работ другими мастерскими, нежели рекомендуемыми продавцом или производителем.  

3. Использования для ремонта неоригинальных запчастей. 

4. Самовольного внесения изменений в конструкцию машины.
В случае аварии машины, которая имеет заводскую гарантию, следует предъявить ее продавцу. 

3. Безопасность и гигиена работы
Большинство несчастных случаев во время работы, обслуживания или транспортировки машины происходят, поскольку не придерживаются элементарных мер предосторожности. Поэтому очень важно, чтобы каждый человек, который каким-либо образом связан с машиной, соблюдал приведенные ниже основные правила безопасности:

3.1. Общие правила
1. Прежде чем запустит пресс-подборщик необходимо его проверить, а также проверить трактор, принимая во внимание безопасность движения и эксплуатации. 
2. Также кроме тех указаний, которые приведены в этом руководстве, необходимо придерживаться общих правил безопасности и гигиены работы.

3. Соблюдать указания на надписях и символах, помещенных на машине. Они служат для Твоей безопасности! 

4. Должны быть зафиксированы все защищающие прикрытия и щитки. Только после этого можно запускать пресс-подборщик. 

5. Запускать машину можно только в рабочем положении. 

6. Обслуживать машину может только человек, который ознакомился с содержанием инструкции по эксплуатации, имеет необходимый опыт и квалификации по работе с с/х техникой. Запрещается эксплуатировать машину малолетним или же людям, которые не прошли соответственного обучения. 

7. Перед началом работы проверить всю оснастку машины, чтобы убедиться, что находится она в хорошем техническом состоянии. Проверить на наличие ослабленных частей, дотянуть все болты и гайки. Нельзя работать оборудованием, которое повреждено или не хватает каких-то элементов.  

8. Прежде чем запустить машину необходимо убедится, все ли приводы выключены, а рычаг управления гидравликой должен быть в нейтральной позиции.

9. Не оставлять работающего трактора без досмотра. Прежде чем выйти из трактора выключить двигатель и вынуть ключ из замка зажигания. Затянуть ручной тормоз.
10. Никогда не оставлять без досмотра пресс-подборщика с включенными оборотами. Покидать место оператора только после рассоединения привода, выключения двигателя, затяжки тучного тормоза; опустить машину на пол и необходимо подождать, пока остановятся все вращающиеся части.

11. Для замены использовать только оригинальные запчасти.

12. Не работать пресс-подборщиком на неровных или горных местностях.

13. Прежде чем начать работу убедитесь, нет ли вблизи других людей или животных, поскольку есть опасность придавливания рулоном или работающей машиной. Особенно обратить внимание, чтобы не было детей!
14. Ни в коем случае нельзя входить на работающую машину.

15. Во время обмотки рулона в зоне вращающихся элементов не должны пребывать люди. 

16. Трактор должен быть оснащен кабиной для водителя. 

17. Все элементы, предназначены для дистанционного управления (ремни, цепи, тяги и т.д.), следует заложить так, чтобы они во время маневрирования не проделывали непредвиденных движений.  

18. Запрещается пребывать в зоне действия элементов машины во время маневров агрегата. 

19. Не входить между трактором и машиной до момента, когда агрегат будет заблокирован от скачивания, затянув ручной тормоз в тракторе или подложив клинья под ходовые колеса.

20. Работа и транспортный проезд на склонах и неровностях до 8,5° есть безопасна. 

21. Пресс-подборщик должен агрегатироваться исключительно с тракторами соответственного класса и мощности, которые имеют дополнительный груз на переднюю ось.
22. Запрещается перевозить рулоны в пресс-подборщике.

23. Нельзя использовать поврежденных или лопнувших гидравлических шлангов. Поврежденный шланг необходимо сразу заменить. Прежде чем начать работу надо проверять плотность установки; обращать внимание, чтобы масло не загрязняло окружающую среду.

24. Запрещается обслуживать пресс-подборщик пор поднятыми элементами машины.

25. Пресс-подборщик должен использоваться согласно предназначению. 

3.2. Транспорт
26. Перед транспортировкой даже на короткие дистанции следует переставить машину в транспортное положение. 
27. Прежде чем перевести машину в транспортное положение необходимо обратить внимание, чтобы все вращающиеся элементы были остановлены. 

28. Следует быть особо внимательным и осторожным проезжая агрегатом по дорогам общественного пользования и приспособиться к действующим правилам дорожного движения. Для транспортных целей необходимо закрепить треугольный выделяющий щиток.

29. Не превышать допустимую транспортную скорость. Соблюдать основные правила безопасности во время проезда трактором. Никогда не ехать очень близко рва или ущелья. Обращать внимание на неровности поверхности дороги, углубления и разного рода преграды. 
30. Приспособить скорость на дороге к актуальным дорожным условиям, не ехать слишком скоро! На поворотах помни, что сзади находится машина. 

31. Допустимая транспортная скорость – это 20 км/ч.
32. Фиксация крюком плеча обмотчика в транспортном положении.
3.3. Рабочие элементы машины 
Прежде чем начать эксплуатировать пресс-подборщик следует обратить внимание на состояние рабочих элементов: подборщик, ролики и т.д. 

Сношенные или поврежденные рабочие элементы, а также соединяющие их части тотчас следует заменить оригинальными запчастями. 

3.4. Машина, сагрегатирована с трактором
Подцепить машину к зацепке или оси трактора согласно с указаниями. 

Проверить соединение машины к трактору.

Не входить между трактором и машиной до момента, когда агрегат будет заблокирован от скачивания, затянув ручной тормоз в тракторе или подложив клинья под ходовые колеса.

Прежде чем перевести машину, подсоединенную к трактору, в транспортное положение необходимо обратить внимание, чтобы вал отбора мощности был выключен, а все вращающие элементы  были остановлены. 

3.5. Отсоединенная от трактора машина
Подпереть машину, опуская опору и продевая чекой. Машину ставить на стабильной поверхности. 

Зафиксировать машину от автоматического передвижения, подкладывая под колеса клинья. 

Поставить машину в безопасное место, где не будет опасности коллизии с маневрирующим транспортом или другими с/х машинами.

3.6. Работа с шарнирно-телескопическим валом
1. Использовать только шарнирно-телескопические валы, которые рекомендуются производителем.

ВНИМАНИЕ! Сокращать валы могут только специализированные мастерские! 
2. Все заложенные прикрытия вала должны быть в хорошем состоянии. Поврежденные надо тотчас заменить!  

3. Закладывать и демонтировать шарнирно-телескопический вал можно только с выключенным валом передачи мощности, выключенным двигателем и вытянутым с зажигания ключом. 

4. Придерживаться положенной длины телескопирования (покрытия) половинок шарнирно-телескопического вала в рабочем и транспортном положении!

5. Всегда обращать внимание на правильность монтажа и защиты шарнирно-телескопического вала.

6. Прикрытия шарнирно-телескопического вала зафиксировать, чтобы не вращались, при помощи соединяющих цепей, которые соединяют прикрытия вала с прикрытием вала передачи мощности машины и трактора.  

7. Прежде чем включить привод убедитесь, соответствуют ли для этой машины направление оборотов и скорость вращения вала передачи мощности.   

8. Перед включением вала передачи мощности убедитесь, чтобы никого не было рядом с машиной.  Это опасно!

9. Выключайте привод машины всегда, когда нет в нем необходимости или когда появляется какое-либо препятствие. 

10. Чистить, смазывать или проводить установки машины можно только с выключенным валом передачи мощности, выключенным двигателем и вытянутым с зажигания ключом. 

11. После выключения привода подождать, чтобы остановились вращающиеся элементы, во избежание прохода кого-либо в опасную зону.  

12. После отсоединения шарнирно-телескопического вала наложить прикрытия на окончания валов передачи и отложить вал в предусмотренное заранее для этого место.

13. Если появились повреждения, сначала надо их устранить, и только после этого можно снова использовать вал. 

3.7. Обслуживание и уход после сезона
Разрешается проводить ремонтные работы, выполнять действия по уходу за машиной и делать регулировки только с отключенным приводом и выключенным двигателем, вынутым с зажигания ключом.

Регулярно проверять затяжку болтов и гаек.

Запасные части должны отвечать техническим требованиям производителя. Использовать оригинальные запчасти!

Для проведения сервисных работ используйте специальную защитную одежду, соответственные инструменты. Запрещается носить одежду, которая может быть затянута вращающими элементами. 

3.8. Работа
Обслуживать машину могут только совершеннолетние люди, которые имеют право к таким работам, ознакомлены с правилами безопасности труда, имеют опыт работы с с/х  техникой, ознакомились с руководством по эксплуатации машины. Запрещается пребывать в зоне действия машины и обслуживать пресс-подборщик нетрезвым людям или же детям.
- Нельзя, чтобы во время работы находились вблизи посторонние люди.

- Перед началом работы проверить, все ли элементы правильно замонтированы.

- Все защищающие щитки и прикрытия должны быть зафиксированы на своих местах, поврежденные должны быть заменены оригинальными запчастями. ВНИМАНИЕ: проверить уровень масла в главном редукторе (предварительно пресс-подборщик выровнять).

ВНИМАНИЕ: Прежде чем запустить машину закрыть все крышки. 
-  Процесс прессования можно начать только после достижения номинальной оборотной скорости вала отбора мощности трактора - 540 об./мин. Не превышать 600 об./мин.

- Убедиться, чтобы во время выполнения маневров в зоне действия машины не находились посторонние люди или животные.

- Нельзя, чтобы в зоне действия рабочих узлов машины или вблизи рабочих узлов  находились посторонние люди.

- Работа машиной на склонах и неровностях до 8,5° есть безопасна. 
- Прежде чем заменять пленку необходимо остановить трактор.

- Нельзя использовать функции автоматической разгрузки, если нет уверенности, что рулон будет безопасно выгружен в автоматическом порядке. 
3.9. Гидравлика
- Гидравлическая система работает под высоким давлением.

- Во время подсоединения гидравлических шлангов к трактору обратить внимание, чтобы система гидравлическая трактора и машины не находились под давлением. Гнезда и вилки гидросистемы должны быть исправны и герметичны. Шланги должны быть подсоединены к соответственным разъемам. 

- Систематически нужно проверять гидравлическую систему. Старые и поврежденные части необходимо заменить новыми согласно со списком запчастей в каталоге. При нормальных условиях эксплуатации гидрошланги необходимо менять каждые 5 лет. 

- Быть особо осторожным при определении мест протекания масла. Необходимо обязательно использовать защитные очки и рукавицы. Масло под давлением может причинить тяжелое ранение. В случае ранения немедленно надо идти к врачу. 

- Перед началом работ с гидросистемой необходимо выключить двигатель и спустить давление в системе. 

- Работы по ремонте гидросистемы должны проводиться в специализированных мастерских, которые имеют спецоборудование и обученных работников.

Риск
3.10. Описание риска
Несмотря на то, что UNIA – FAMAROL несет ответственность за тип и конструкцию, которые должны исключать опасность, некоторые элементы риска во время работы с машиной нельзя избежать.

Частичный риск появляется из-за неправильного поведения оператора машины. Главная опасность может иметь место при выполнении следующих запрещенных действий:

- использование машины для других целей, чем те, указанные в инструкции по обслуживанию;

- пребывание между машиной и трактором, когда включен двигатель; приближение к вращающим элементам рабочего механизма;

- работа машины без или с поврежденным прикрытием привода;

- обслуживание машины людьми, находящимися под влиянием алкоголя или других наркотических средств;

- транспорт машины с не выключенным приводом;

- пребывание на машине во время работы;

- чистка машины во время работы;

- работа с открытыми крышками;

- проверка технического состояния машины во время ей работы.
При описанию частичного риска пресс-подборщик рассматривается как машина, которая была до момента запуска производства запроектирована и выполнена согласно актуального уровня технологии. 

3.11. Оценка риска 
Придерживаться следующих указаний:

· Внимательно читать инструкцию по обслуживанию,

· Нельзя вкладывать рук в недоступные места, 

· Нельзя пребывать на машине во время работы,

· Ремонт и работы по уходу должны проводить обученные люди,

· Эксплуатировать машину должны люди, которые раньше были этому обучены и ознакомлены с инструкцией по обслуживанию,

· Дети не должны иметь доступа к машине.

Частичного риска можно избежать, используя машину так, чтобы не было опасности для людей и окружающей среды.

ВНИМАНИЕ! Частичный риск имеет место, если не соблюдать описанных указаний и правил безопасности! 

4. Предупреждающие знаки и символы на машине
[image: image68.emf][image: image69.emf]Все символы, наклеенные на машине, должны быть четкими. В случае их повреждения владелец машины (оператор) должен тотчас заменить новыми. 
На машине помещены графические предупреждающие знаки. Наклейки с их объяснением приведены ниже: 
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R/1072:

-Не находиться между машиной и трактором во время работы пресс-подборщика. 

-Прежде чем начать обслуживание или ремонт машины необходимо остановить трактор, вынуть ключ из замка зажигания и следовать указаниям инструкции по эксплуатации.  
-Машина предназначена для работы с приводом 540 об/мин. Не превышать эту скорость оборотов.

-Опасность – вращающиеся элементы во время работы,

-Опасность – вращающиеся элементы привода во время работы должны быть прикрыты крышкой, а прикрытие должно быть исправно и комплектное. 
Рис.2 Предупреждающие символы и пиктограммы.
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Рис.3 Предупреждающие символы и пиктограммы.
1) ВНИМАНИЕ – не пребывать около задней части машины во время выброса рулона (R/1073).

2) Не входить под открытую крышку, если она хорошо не зафиксирована (R/1013).

3) Не открывать и не снимать прикрытий во время работы машины (R/1010).

4) Хранить оборудование от влажности (R/1060).

5) Запрещаются операции в зоне поднятого заднего откидного борта, когда он находится в открытом и разблокированном состоянии (R/1016).

6) Опасно для жизни! Перед выполнением каких-либо работ при механизме обвязки  остановите машину (R/1016).

7) Для правильной работы пресс-подборщика необходимо, чтобы давление в покрышках было одинаково равномерное. 
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Все символы, наклеенные на машине, должны быть четкими. В случае их повреждения владелец машины (оператор) должен тотчас заказать у производителя новые. 
5. Общее описание
5.1.  Способ работы
Управление и контроль пресс-подборщика происходит при помощи системы управления в кабине.  Система управления имеет следующие функции:
· Поднимание и опускание подборщика 
· Вкл./выкл. режущего механизма 

· Открытие / закрытие задней крышки
· Включение обмотки сеткой
Контрольные диоды информируют о:

· Обвязка шпагатом
· Обмотка сеткой
· Неполное закрытие задней крышки
· Включение измельчителя
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Рис. 4 Пресс-подборщик
Во время работы пресс-подборщика собираемый материал (сено, солома, силос) формируется в круглый рулон с большим уровнем сжатия.  Массу подбирает широкий подборщик (2). Тщательность подбирания обеспечивает также замонтированная над подборщиком прижимная планка с роликом (3). Подборщик переносит материал в сторону набрасывающего вала (5) (пресса без измельчителя), или же – на режущий механизм (пресса с измельчителем). В пресс-подборщиках с измельчителем измельчающий механизм состоит из 14 ножей (6) и режет сбор на 70мм кусочки, прежде чем масса попадет в камеру прессования. Каждый нож имеет возможность индивидуального отклонения, если попадет на преграду (напр. камень), после чего возвращается на исходное положение. Далее материал отправляется в камеру прессования (7), где система с 17 выпрофилированных валов (4) прессует его и надает форму рулона. 
Уровень плотности сжатия рулона устанавливается в зависимости от типа материала. Достижение установленного уровня прессования сигнализируется звуковым сигналом и указателем (мигающим диодом) на управляющем пульте (1). В это время водитель останавливает машину и запускает механизм обвязки шнурком или обмотки сеткой (8). После окончания процесса вязания водитель  гидравлически открывает задний борт  (10), рулон скатывается на загрузочное плечо (11), которое помещает рулон на столе обмотчика. Происходит выравнивание в горизонтальном положении рулона. Можно начать обмотку рулона. После закрытия заднего откидного борта можно начинать новый процесс прессования. Как только камера прессования опять наполнится, необходимо остановить пресс-подборщик, разгрузить обмотанный рулон и запустить следующий процесс вязки рулона в камере. 
5.2. Важные элементы машины
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Рис.5a   Строение Master
 1. Широкоугольный шарнирно-телескопический вал
  2. Подпора 

  3. Дожимная планка с роликом

  4. Копирующие колеса подборщика

  5. Гидроцилиндр с пружинами, разгружающими подборщик  

  6. Система блокировки задней крышки

  7. Ходовые колеса

  8. Прессующие вальцы

  9. Задняя крышка 

10. Гидроцилиндр задней крышки

11. Отслоняемая крышка для чистки валов 

13. Емкость на масло в системе центральной смазки 

14. Указатель уровня наполнения

15. Механизм вязки, ступенчатый диск (df 1,8d)

16. Емкость на шнурок

18. Соединяющий провод PILOTBOX с прессом

19. Дышло с регулируемой высотой

20. Управляющая панель  ( PILOT BOX)

21. Обмотчик
22. Обмотка сеткой (df 1,8dd) 

23. Трубчатая защита

24. Планка с ножами (df 1,8dd)

25. Набрасывающий вал

26. Зацепные кронштейны для загрузки
27. Скольжение рулонов
6. Монтаж и регулировки
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ВНИМАНИЕ:
Все регулировки, ремонт и работы по уходу должны проводиться с выключенным двигателем и остановленной машиной! Вынуть ключ с замка зажигания.
6.1.  Необходимая оснастка трактора
· Пресс-подборщик может работать с трактором, которого ВОМ имеет скорость 
540 об/мин. ВОМ должен при возможности быть зависим от сцепления.  

· Прежде чем запускать пресс трактор должен быть оснащен внешней гидравликой и гидроразъемом. 

· Трактор должен иметь электрическую инсталляцию. 

6.2. Подбор типа зацепки соответственно трактору
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Перед соединением трактор и пресс надо поставить на твердой ровной поверхности. Выровнять пресс при помощи опоры (нижние грани боковых прикрытий должны находиться в горизонтальном положении). После этого замерить высоту зацепки в тракторе. Подогнать высоту расположение уха дышла машины соответственно высоте зацепки трактора, изменяя угол расположения дышла на отверстиях  (c) или (d). Отверстие (c) позволяет устанавливать дышло в четырех верхних позициях (ухо дышла зацеплено на отверстии (e)), а отверстие (d) – в трех нижних (ухо дышла зацеплено на отверстии (f)). Шкворни дышла зафиксировать пружинными чеками.

Рис. 6 Установка зацепки
[image: image82.emf]
Нижние грани боковых прикрытий должны находиться в горизонтальном положении

После приспособления зацепки можно приступать к соединению трактора и машины, приспособить шарнирно-телескопический вал. 

6.3. Подбор шарнирно-телескопического вала
[image: image83.emf]Может возникнуть необходимость в регулировке 

длины карданного вала, поскольку длина ВОМ

может отличаться в зависимости от модели трактора.

Определите точную длину следующим образом:

- Прицепите рулонный пресс-подборщик к трактору.

- Растяните карданный вал до момента разделения половинок. Наложить окончания вала на цапфы трактора и машины.

- Приложить две половинки вала одну к другой.  

Убедитесь, что:

· имеется минимальный нахлест в (b) 200 мм половинок. 

· при установке трактора напротив, телескопический вал не заблокирован  (минимальное расстояние a=25mm).

· Должно быть много свободного места для шарнирно-телескопического вала в каждой позиции во время работы. 

· Если необходимо уменьшить вал, то при помощи пилы срезать две передвижные и защищающие трубы на одинаковом расстоянии. 
· Отшлифуйте торцы трубок, удалите любые отходы металла и смажьте движимые поверхности.
6.4. Установка уровня прессования
[image: image84.emf][image: image85.emf][image: image86.emf]Внимание!
Уровень прессования установить одинаково по правой и левой стороне. Его можно регулировать только при пустой камере прессования. 

   

A – B – сбор сухой соломы и сена,
   
 
                                                      C – D – E - сбор корма на силос или сбор
                                                                                               сена.
Рис. 7 Регулировка прессующего давления               
         .
Уровень плотности рулона зависит от вида материала, который собираем. Прессующий нажим регулируется с помощью рычага (2) ступенчатым методом (Рис. 7).

Установка пружины (1):

· Вверх – увеличение нажима прессования; 

· Вниз – уменьшение нажима прессования;

[image: image87.png]



Регулировка прессующего давления и освобождение механизма вязки: 

Прессующий нажим регулируется с помощью смены места зацепления натягивающих пружин (1).  Длина натягивающих пружин регулируется, перестанавливая болты (3) так, чтобы рычаг (2) протягивался от крайнего верхнего положения зацепки до крайнего нижнего без использования инструментов. 

Обе пружины (с одной и другой стороны машины) должны быть установлены на одинаковом уровне сжатия  прессования. 

Тракторист имеет возможность контролировать с кабины трактора уровень наполнения камеры прессования, наблюдая за указателем наполнения (5)  (Рис.8).

Рис. 8 Уровень наполнения
[image: image88.png]



Главные установки:

Механизм указателя давления прессования и освобождения процесса вязания установлен правильно, если - 

· Верхний рычаг (6) опирается о буфер (5) (Рис.9)

· Расстояние между рычагом (4) и наставным рычагом  (2) равняется 4мм (Рис.8)

· Растояние a =12mm  - 

     (Рис. 9)
Вилками (7) откорректировать размер щели 4мм, расстояние  (a) устанавливается вилками (8).

Рис. 9 Механизм уровня наполнения
Регулировка в специальных случаях:

Если в случае специальных видов растений не достигаем необходимого степени плотности рулона, чтобы освободить процесс вязки, то как исключение можно отступить от выше упомянутого размера щели на 4мм вверх и вниз (1мм до макс. 10мм). 

После этого надо обратно установить на 4мм, чтобы с одной стороны избежать замены срезывающего круга на шарнирно-телескопическом вале, а с другой стороны – чтобы получить требуемую плотность рулона.

6.5. Регулировки подборщика
6.5.1. Регулировка копирующих колес
[image: image89.png]



Высоту пальцев над поверхностью поля можно изменить при помощи 12 разных отверстий на кронштейнах опорных колес (2). Окончания пальцев не должны касаться земли (Рис.10). Используя 2 отверстия   (3), это расстояние можно уменьшить на половину. 

Рис. 10 Регулировка копирующих колес подбирающего устройства
6.5.2. Регулировка нагрузки подборщика
Нажим подбирающего механизма на почву можно регулировать при помощи нагрузочных пружин (5) (Рис.11), которые натянуты на оба гидроцилиндры, сменяя позицию передвигаемой планки (6) на один из трех вырезов. Нормальное положение – средний вырез. 

[image: image90.wmf]
Чтобы переместить эту планку, необходимо приподнять подбирающее устройство. 

В случае «подпрыгивания» подбирающего механизма на неровных поверхностях, следует уменьшить нагрузку. 

В зависимости от почвы необходимо регулировать положение подбирающего устройства:

· Мягкая почва – установить более высокую нагрузку; 

· Твердая почва – уменьшить нагрузку; 

Рис. 11 Регулировка нагрузки подбирающего устройства
6.5.3. Срезной болт барабана подборщика
[image: image91.jpg]



Срезной болт M8x35 8.8 (7) помещен в правой стороне (Рис.12) и служит для обеспечения правильного оборотного момента для подборщика (9).

После демонтажа прикрытия можно при необходимости заложить новый болт. Использовать только болты того же качества.  

Рис. 12 Барабан подборщика
6.5.4. Установки прижимной планки
Прижимную планку с роликом можно навесить на цепи (4) на разной высоте (Рис.10).
6.6. Установка прижимных элементов
[image: image7.emf]
Рис. 13 Прижимные элементы
Чтобы избежать выпадения шнурка с камеры прессования в машине используются прижимные элементы из пластмассы, замонтированные так, что легко касаются вращающих вальцов по целой их ширине, относительно на макс. 0,5мм входят в дорожку вращения валов (Рис. 13).

Эти элементы можно заблокировать после ослабления болтов (2). 
После этого болты и гайки необходимо докрутить.

6.7. Установка магнитного выключателя
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Проверить расстояние между магнитным выключателями и магнитом. Должно быть от 5 до 10 мм. Поправка выполняется на болтовом соединении электропроводов (Рис.14).

Есть возможность регулировки на продольных отверстиях кронштейна магнитного выключателя. 

[image: image93.emf]Указание:
   

Магнитный включатель должен стоять точно напротив середины магнита.  

Рис. 14 Магнитный  выключатель
Обмотка сеткой
На запрос клиента пресс можно оснастить дополнительной кассетой на сетку. 

Покупая обвязочную сетку, следует помнить, чтобы она соответствовала критериям ниже (Рис.26): 

[image: image94.jpg]



Ширина сетки (a) = 1230-1255мм

Диаметр сетки (b) = макс. 320мм

Длина трубы (c) = 1225-1260мм

Диаметр трубы (d)=76мм
Вес сетки = от 10 до 16г погонный метр

Рис. 26
[image: image95.png]



Чтобы использовать механизм обмотки сеткой необходимо рассоединить механическую блокаду (1), которая находится в правой части машины (Рис. 27)

[image: image96.png]



Рис. 27
Затем включаем „сетка” на переключателю шпагат-сетка.









                 Рис. 28
6.8.  Чистка канала, ведущего сетку
[image: image97.emf]
Чтобы вычистить канал, принимающий сетку, надо снять защитные плиты (3), находящиеся в двух противоположных углах емкости на шпагат  (Рис.29).

Рис. 29
6.9. Монтаж сетки
[image: image98.wmf]R
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[image: image100.png]


[image: image101.emf]- отклонить прикрытие сетки (1) как на (Рис. 31), или отцепить и снять прикрытие сетки, а также натягивающие пружины, которые находятся по обеих сторонах прикрытия;

Надо снять защитные плиты (3), находящиеся в двух противоположных углах емкости на шпагат (Рис.29).

[image: image102.png]


- поместить рулон с сеткой на дышло (2) (Рис.30),

- вытянуть ведущую трубу (3) (Рис.32),
[image: image103.png]


- переложить начало сетки под ведущей трубой (3) и замонтировать ее на  своем месте; протянуть край сетки через направляющие (14) и притиснуть ее к подбирающему ролику (4) (Рис.32),
- используя ключ обернуть ролик сетки (15) против часовой стрелки, пока она попадет в камеру прессования. 

Чтобы подбирающий ролик правильно хватал сетку, она должна быть введена следующим образом:
· В месте (11) сетка должна свисать свободно,

· Необходимо протянуть сетку через три направляющие (14). Чтобы это сделать, следует приподнять направляющую. 

· Сетка должна собираться напротив подбирающего ролика, нажимая на его (постоянный контакт).

Рис.32
[image: image104.jpg]



- обратно прикрутить защитные плиты в емкости на шпагат (Рис.29),

- заложите рулон с сеткой на левый или правый подшипник, в это же время вставьте второй подшипник при поднятом ролике, после чего следует все поместить в ведущей щели (8) (Рис. 33).

Рис. 33
[image: image105.jpg]



Для более широких рулонов с сеткой надо: снять защиту (9), провернуть манжет (10) и переместить подшипник, после чего зафиксировать его защищающим кольцом (9) (Рис.34). 
Всегда при наложении нового ролика сетки нужно смазывать подшипник. 

Рис. 34

[image: image106.emf][image: image107.emf]Внимание
· Отверстия (a,b,c,d или e) (Рис.35) в щитке сетки позволяют снизить скорость сетки прежде чем она будет отрезана. Отверстие, определяющее натяжение пружины, должно быть так подобрано, чтобы сетка поле отрезания формировалась в способ, когда в пространстве (11) свободно свисал конец сетки (Рис.32).

· После более долгого простоя появится необходимость протереть резиновый вал и клиньевой ленты тальком. 

[image: image108.emf]
Установка

· Большой ролик (a) – уменьшенное зажатие сетки.
· Малый ролик (e) – увеличенное зажатие сетки.
Рис. 35
6.10. Регулировка механизма обмотки сеткой
[image: image109.emf]
Количество обмоток сеткой регулируется при помощи смены положения рычага (1). Передвижение рычага в наиболее низкое положение позволяет обматывать сеткой 1 и ¼ раза. Зато передвижение рычага в наиболее высокую позицию позволяет на обмотку сеткой 3 и ½ раза. Количество обмоток зависит от разновидности собранного материала. 

Процесс обмотки

После нажатия кнопки ОБМОТКА СЕТКОЙ электродвигатель (2) выполнит движение вперед. Это приведет к перемещению включающего рычага (3) и натягиванию шпоночной ленты при помощи натягивающего ролика (4). Одновременно начинается передача оборотного момента на подающий ролик, который начинает двигаться. Также начинает свое движение зубчатый сегмент (6), который запускает стержень освобождения сетки (5).

Рис. 37 
[image: image110.emf] 


На конец обмотки сетка отрезается и шпоночная лента останавливается при помощи тормозного кубика (7), что ведет к остановке подбирающего ролика (Рис.37).

Чтобы переключиться на обмотку шпагатом необходимо вручную переставить рычаг (8) (Рис. 38).

Рис. 38
6.11. Измельчитель
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В прессах df 1,8dd и  df 1,8vd  прежде чем материал попадет в прессующие камеры  подлежит измельчению. Оба эти процессы происходят непрерывно. Подборщик (17) убирает материал и транспортирует его в сторону  набрасывающего вала (18), который одновременно является контрножом для системы режущих ножей  (19) (Рис. 39).
Система ножей включается и выключается гидравлически.
Рис. 39[image: image112.emf]
Указание: 

Чтобы избежать блокировки механизма в случае большого количества собираемого материала, ножи имеют возможность отступания на короткое время, так чтобы материал мог легче пройти через механизм.

[image: image113.emf]Когда на режущей балке находится все 14 ножей, собираемый материал режется на длину 74мм. Каждый нож вынимается отдельно, для этого следует потянуть заднюю часть ножа, пока он не будет свободный от блокады, тогда потянуть его вперед.

В случае проникновения какого-то инородного элемента  (пр. камня)  каждый нож имеет возможность временного отклонения, что обеспечивает от повреждения ножа. Ножи после выключения секача выступают на около 10мм.

Рис. 40
[image: image114.emf]Демонтаж и замена режущих ножей
1. Опустить режущую балку ( при помощи гидравлики)

2. Открыть и заблокировать заднюю стенку
3. Выключить мотор
4. Опустить рычаг (1) обеспечивающий ножи, который находится с левой стороны режущего механизма (Рис.41).
5. Схватить выступающую часть ножа и потянуть

6. [image: image115.png]


Заточить нож
7.  Затачивать ножи только после демонтажа
8. Заново расместить нож в отверстии на крепящим ролике 

9. Поднять рычаг для фиксации ножей 

10. Перенести систему ножей в рабочее положение

Рис. 41
[image: image116.emf]Опасность:

Все ремонтные работы, замена запчастей, ножей могут производить только после выключения мотора машины. Перед работой проверить, что режущий механизм выключен. Вовремя затачивания ножей использовать  защитные очки.
[image: image117.emf]Опасность:

Опасность удара

Указание: 

Частое затачивание ножей улучшает производимость машины 
[image: image118.jpg]


Монтаж выполняющих плиток
Для получения большой длины режущего покоса применяем выполняющие плитки в место замонтированных ножей.(Рис.42)

Плитки поставляются по желанию клиента (опция).

Выполняющие плитки находятся на левой стенке под прикрытием.

Это место предназначено также для ножей, которые раньше были сдемонтированы. Выполняющие плитки монтируем тем же способом, что ножи.

Гидравлика секача
Jесли планируем через более длинное время не использовать режущего механизма, надо закрутить клапан, находящийся с левой стороны машины.
a – открыто

b – закрыто
Рис. 42

[image: image119.jpg]


Ножи в сложенной позиции выступают на ок. 5мм.

Нельзя работать машиной без заложенных ножей или выполняющих плиток.

6.12.  Реверс

Во время работы может так случится, что подборщик забьется, тогда с помощью реверса можем это устранить.

[image: image120.png]



1. с помощью рычага (25) открутить кольцо муфты (16) отсоединить втулку муфты (17) с зубчатой ступицей (12). Подборщик и вал привода будут отсоединены от машины. Вручную можем устранить затор.

[image: image121.png]



Внимание:

Кольцо муфты (16) применяется только для отсоединения механизма !  Нельзя ним крутить, чтобы устранить затор.

[image: image122.emf] 

2 Если далее не можно устранить затора следует снять защиту (27), вложить рычаг (25) в цеповое кольцо (26) и перевертеть назад.
3. если это не помогает, раскрутить болт-предохранитель M8x35-8.8 в цеповом кольце (26), рычаг  (25), вложить в плитку (28) на вале с левой стороны машины и повернуть ее назад  .

[image: image123.emf]
(Рис.43)

Работа
6.13. Соединение машины с трактором и транспортный проезд 

[image: image124.emf][image: image125.emf][image: image126.emf][image: image127.emf][image: image128.emf]
· Пресс соединить с трактором согласно №.8.2.
· Шарнирно-телескопический вал соединить широкоугольным карданом от стороны трактора и зафиксировать оборонные трубы перед оборотами с помощью цепи. 
· К трактору подсоединить гидравлический шланг и электрический провод.
· [image: image129.emf][image: image130.emf]Вынуть чеку 1 (Рис.44), снять рычаг 2 со шкворня и поднять опорное колесо вверх.

Рис. 44
· Заложить рычаг и чеку. 

· [image: image131.emf][image: image132.emf]На время проезда по дороге поднять вверх подборщик, до момента опоры.
· Во время езды на резких поворотах обращать внимание, чтобы широкоугольный кардан ( со стороны трактора) на отклонялся больше чем на 80°. В противном случае существует возможность поломки в приводном состоянии как и неактивном состоянии.
6.14. Работа на поле
Машина обеспечена перед возможными несчастными случаями на разные способы. Однако во время работы необходимо следовать условиям безопасности и с осторожностью подходить к работе. Каждый раз перед началом работы проверить все обеспечения и их работу.

[image: image133.emf]Опасность:

Никогда не устранять поломок при включенном приводе. Особенно осторожно при открывании и замыкании задней стенки. В зоне отклонения задней стенки  пребывание людей и животных запрещено.

Перед входом в камеру прессования подкрепить блокаду гидроцилиндра.
Перед началом прессования

· сбросить дневной счетчик рулонов
· Задать уровень прессования
· Опустить подборщик на ок.  20мм  расстояние пальцев от поверхности

· Заблокировать заднюю стенку
· Вдеть шнурок или наложить сетку 

Обороты ВОМ

Пресс работает при оборотах ВОМ 540/мин. При особенно коротких и хрупких стеблях спокойно можно уменьшить обороты ВОМ (350-450/мин). При коротких и сухих стеблях нельзя отсоединять ВОМ во время прессования.

Езда на поворотах 
Во время езды на резких поворотах обращать внимание, чтобы широкоугольный кардан (со стороны трактора) на отклонялся больше чем на 80°. В противном случае существует возможность поломки в приводном состоянии как и неактивном состоянии.
[image: image134.emf]
С целью получения большого пропускания и хорошо сформированных рулонов следует правильно наполнить камеру прессования, равномерно по целой ширине машины.

При уборке узкого покоса ехать переменно – с одной и второй стороны вала, так чтобы равномерно заполнить  пространство камеры прессования машины. ( Рис.. 45).

[image: image135.emf]
Подобрать скорость езды к величине собираемого материала
Рис. 45
6.15. Задняя крышка
[image: image136.emf]Опасно!

Будьте осторожны при открывании и закрывании заднего откидного борта! Держитесь на расстоянии от заднего откидного борта!
Фиксация заднего борта
Перед началом загрузки материала после выброса рулона необходимо убедиться, что задняя крышка закрыта. После нажатия кнопки (В – открытие заднего борта) (Рис. 46) начнет мигать диод. Такое состояние продлится до момента закрытия крышки, после чего диод перестанет мигать – это будет сигналом для оператора, что крышка закрылась.
6.16. Подготовка к транспорту элемента для установки рулонов
[image: image137.emf][image: image138.wmf]Во время транспорта элемент для установления рулонов должен быть заблокирован со столом обмотчика и поднят. Чтобы подготовить к транспорту, необходимо:

- опустить стол обмотчика в позицию для разгрузки рулона; - наставить длину римского болта 1 так, чтобы можно было заблокировать элемент установки рулона с обмотчиком; - зафиксировать оба конца болта при помощи шкворней 2 и закрепить чеками 3; - поднять стол обмотчика в позицию загрузки рулона ;

Перед началом работы на поле необходимо опустить элемент для установки рулонов на землю и сдемонтировать болт. Прежде чем поднять этот элемент необходимо быть очень осторожным и обратить внимание, не находятся ли в близи посторонние лица. Запрещается пребывать в близи поднятого элемента для установки рулонов. 

Обслуживание и техосмотр
[image: image139.emf]
Опасность!
Перед выполнением техобслуживания, ремонта или регулировки необходимо выключить привод. Остановите работу двигателя и извлеките ключ из замка зажигания! Перед выполнением работ на движущихся частях дождитесь полной   остановки агрегата!
Закрепите задний откидной борт при необходимости проникновения в прессовальную камеру!
Будьте осторожны при открывании и закрывании заднего откидного борта! Держитесь на расстоянии от заднего откидного борта!
Тщательное техобслуживание сбережет ценность рулонного пресс-подборщика и максимально сократит эксплуатационные затраты без необходимости выполнения преждевременных ремонтных работ.

6.17. Затягивание болтов
Затягивайте все болты и гайки приблизительно после 20 часов работы.

6.18. Осмотр ходовых колес
Проверьте гайки крепления колес и колпаки ступицы, чтобы убедиться, что они затянуты. Проверьте давление в шине (оно должно составлять 3 бар).
6.19. Смазывание
Автоматическая централизованная система смазки цепей значительно сокращает затраты на техобслуживание. Ежедневно проверяйте уровень масла в масляном баке и пополняйте его при необходимости маслом для цепей - SAE85W/140 (Рис.. 47, Рис.48).
Система смазки состоит из насоса, масляного бака, трубок и щеток (стандартная оснастка).

6.19.1. Функция центральной смазки
Нагнетатель консистентной смазки подсоединяется к гидравлике заднего откидного борта и включается импульсом давления, посылаемым при открывании заднего откидного борта. Это обеспечивает непрерывность притока масла в разные питающие трубки, которое затем распределяется на цепи с помощью щеток (используйте органическое масло для цепи SAE 85W/140).

[image: image140.emf]
6.19.2. Составляющие элементы
1. Масляный бак (в собранном виде)

2. Шланг из PCV

3. Смазывающий насос со смазочными  проводами и щетками 
4. Гидравлический провод.

5. Соединяющие элементы.








Рис.47
6.20. Смазываемые части
[image: image8.png]



Рис. 48
Смазывайте раз в неделю ВОМ (2), обмоточный аппарат из плеч (3), все натяжители цепи (4) и копирующее колесо (5) (рис 48).
Смазывайте раз на сезон подшипники вальцев, используйте небольшое количество смазки, чтобы не выпихнуть уплотнителей подшипника.
Используйте только чистую смазку и масла.

Перед смазыванием очистите все ниппели смазки и форсунку шприца для консистентной смазки.

6.21. Масла
Следует регулярно смазывать все цепи пресса. Применять цепочное масло типа SAE 85W/140. Перед смазкой очистит цепи, так чтобы смазочное средство попало внутрь шарниров цепи. Долгое время работы цепи зависит от качественного смазывания.
[image: image141.emf]
Внимание:
Цепи никогда не должны работать без масла!

6.22. Замена редукторного масла
Первую замену масла в редукторе необходимо произвести приблизительно после 50 часов работы. Для этого открутите крышку масляного фильтра, затем пробку масловыпускного отверстия и слейте старое масло в соответствующий контейнер.

Почистите пробку выпускного отверстия и верните ее на место. Залейте приблизительно 1,1 л редукторного масла VECO GL4 80W90 (HIPOL15). Надежно затяните заливной курок. В дальнейшем меняйте масло после каждого сезона.
6.23. Натяжение приводных цепей
[image: image142.emf]
Все приводные цепи натягиваются с помощью пружин. Периодически проверяйте натяжение цепей и при необходимости устанавливайте длину пружины на 140 мм см. рисунок и наклейки на машине (Рис.49).

6.24. Монтаж сцепления одного направления для привода процесса обвязки
[image: image143.emf]
В случае ремонта очень тщательно провести монтаж сцепления (одного направления) привода процесса обвязки, чтобы избежать повреждений. В приводе системы обвязки использовать постоянную смазку. 
6.25. Уход за механизмом обвязки сеткой
Обычно оборудование обмотки сеткой не требует частого техобслуживания.

Однако после длительного периода работы может потребоваться определенная перенастройка.

[image: image144.emf]Опасность!
Перед выполнением техобслуживания, ремонта или регулировки необходимо выключить привод. Остановите работу двигателя и извлеките ключ из замка зажигания!
Перед выполнением работ на движущихся частях дождитесь полной остановки агрегата!
6.26. Натяжение зубчатого сегмента
[image: image145.emf]
Натяжной ролик для клинового ремня можно отрегулировать с помощью гаек (2) и (3). Основные настройки отображены на схеме Рис. 51.
Тормозная колодка (4) останавливает ролик сетко-приемника после обрезания сетки.

Если эффект торможения недостаточен, колодку (4) можно отрегулировать с помощью винта (5). Подвиньте колодку вперед к ремню для усиления эффекта торможения на ролике сетко-приемника.
Рис. 51
6.27. Обслуживание системы обвязки
[image: image146.emf]
Опасность: Перед выполнением работ на пресс-подборщике или открыванием защитного устройства необходимо отсоединить привод от рулонного пресс-подборщика и остановить работу двигателя трактора
[image: image147.png]



В целях техобслуживания защитное устройство в системе обмотки можно наклонить от платформы к тяге. Для этого нужно повернуть винт (1) на 90°.

Все работы по техобслуживанию необходимо выполнять только стоя на стационарной платформе над тягой.

Рис. 52
6.28. Применение аппликаторов для консервантов 

В случае применения пользователем аппликаторов для консервантов, после окончания работ машину хорошо очистить, вымыть.

Внимание

UNIA- FAMAROL не принимает  гарантийных претензий  для элементов, которые непосредственно подвергаются влиянию заквашивающих средств.

7. Хранение зимой
· Очистить пресс-подборщик со всех стеблей и загрязнений.
· Очистить и смазать все цепи.
· Смазать машину согласно указаниям. Поменять редукторное масло.

· Далее запустить машину для проверки.

· Проверить машину, учитывая все поломки, недостатки смазки, масло, вышедшие из строя, части заменить новыми.
· Покрасить места без покраски.
· Поставить машину на стабильной поверхности и зафиксировать клиньями у колес от скачивания.
· Не позволять, чтобы дети играли на машине или в близи нее.
· Не следует применять чистки под давлением, особенно на гидросоединениях и электросоединениях, а также в районе подшипников.
8. Устранение неисправностей
8.1. Общие неисправности
Существенные разницы в эксплуатации делают невозможным предоставление общих правил, охватывающих все ситуации. Характер местности, плотность валка, состояние культуры, неправильное обращение или недостаточное техобслуживание могут стать причиной неисправности. Наша ремонтная мастерская предназначена для решения проблем, которые вы не можете устранить своими силами. Однако большинство проблем вы сможете решить с помощью следующей таблицы.
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Опасность:

Перед выполнением работ на агрегате всегда выключайте ВОМ и двигатель трактора, а также ожидайте полной остановки движущихся частей. Никогда не пытайтесь при работающем агрегате устранить неисправности!
	№
	Неисправность
	Возможная причина
	Способ устранения

	1
	Нарушение подбора культуры
	Плохо установлен подборщик:
- подбирает землю (за низко)

- нетщательный сбор (за высоко)
	Правильно отрегулируйте высоту подборщика при помощи колес подборщика.

	
	
	Дефлектор находится слишком высоко для подбора коротких культур
	Опустите дефлектор для подбора коротких культур

	2
	Застревание культуры между подборщиком и прессовальной камерой
	Скорость перемещения слишком высокая – неравномерные валки.
	Уменьшайте скорость, пока прием не начнет работать плавно

	3.
	Открывание заднего откидного борта и выпадение культуры из камеры
	Задний откидной борт закрыт неправильно
	Посмотрите на индикатор фиксации заднего откидного борта на пульте управления. Дольше подержите регулятор заднего откидного борта на тракторе в положении «вниз», до момента закрытия (погаснет контрольный диод)

	4
	Начала работать перегрузочная муфта 
	Слишком большой уровень прессования 
	Уменьшить уровень прессования 

	5
	Срезание болта обеспечивающего подборщик 
	Слишком много материала попало на подборщик 
	Приспособить скорость езды до полевых условий 

	
	
	Плохое качество болтов
	Применять оригинальные запчасти

	6
	Неравномерный вид рулонов
	Неправильный способ езды
	При узком покосе надо ехать „зигзагом”, чтобы подбирать целой шириной подборщика 

	7
	Большие утраты с измельчения материала
	Высокие обороты ВОМ при сухой уборке
	Уменьшить обороты ВОМ (350-450обр/мин)  и избежать ненужной яловой работы машины 

	
	
	Скорость езды большая
	Уменьшить скорость

	8
	Большие затраты с измельчения для прессов с измельчителем
	
	Выключить ножи коротко перед вязанием, или уменьшить количество ножей


8.2. Неисправности с механизмом обмотки сеткой
	№
	Неисправность
	Возможная причина
	Способ устранения

	1
	Сетка наматывается на втягивающие ролики



	Недостаточное торможение клинового ремня или принимающего ролика
	Увеличить прижим тормозной колодки  (2)


	
	
	Загрязнена или повреждена поверхность ролика
	Очистите и отполируйте поверхность ролика

	
	
	Рулон сетки проходит с замедлением на подшипнике
	Смазать подшипники ролика

	
	
	Направляющая пластина (см. стрелку) находится слишком далеко от ролика
	Уменьшить растояние от ведущей пластинв до ролика 

	2
	Сетка не наматывается вокруг рулона
	Сетка застряла в механизме (3)
	Уменьшить прижим тормозной колодки  

	
	
	Слишком сильно натянута сетка
	[image: image9.png]



Поменять положение натяжной пружины.

большой ролик = малый прижим сетки, малый ролик = более сильный прижим сетки.

	3
	Плохой результат обмотки сеткой
	Не работает электромотор
	Проверить соединения электросистемы

	
	
	Слишком натянут шпоночный ремень
	Ослабить шпоночный ремень

	
	
	Забилось пространство между ножовым механизмом 
[image: image10.emf]
	Удалить затор


9. Демонтаж и ликвидация
Изношенную машину необходимо утилизировать согласно с правилами охраны натуральной среды.

Для этого следует:

- передать для утилизации использованное масло с редуктора;

- размонтировать машину, а металлические элементы сдать на злом;


Во время демонтажа соблюдать общие правила безопасности по мастерских работах.  Особенно обратить внимание на крепеж тяжелых элементов, которые могут перевернуться, передвинуться или упасть. 

10. Дополнительная информация
10.1. Моменты затяжки болтовых соединений.
Все болтовые соединения надо затягивать согласно приведенной ниже таблице,  если не указано других данных затяжки болтов и гаек. В этой машине болты класса выдерживания 8,8 являются стандартом, как качественный минимум.

Внимание

Болты и гайки самообеспечивающиеся должны иметь подвышенный класс на 10%
	Размер (резьба)
	Моменты затяжки согласно DIN ISO 898 (с маслом или без) указаны в Nm
	Ключ [мм]

	
	8.8
	10.9
	12.9
	6

	M3
	1.9
	1.8
	2.1
	8

	M4
	2.9
	4.1
	4.9
	9

	M5
	5.7
	8.1
	9.7
	10

	M6
	9.9
	14
	17
	14

	M8
	24
	34
	41
	17

	M10
	48
	68
	81
	19

	M12
	85
	120
	145
	22

	M14
	135
	190
	225
	14

	M16
	210
	290
	350
	17

	M18
	290
	400
	480
	30

	M20
	400
	570
	680
	32

	M22
	550
	770
	920
	26

	M24
	700
	980
	1180
	41

	M27
	1050
	1460
	1750
	46

	M30
	1410
	1980
	2350
	50

	M33
	1910
	2700
	3200
	55

	M36
	2450
	3450
	4150
	60

	M39
	3200
	4500
	5400
	


11. Обмотчик рулонов

Стандартная оснастка
Система заднего освещения
Элетроклапан, пропорциональное управление 
4 боковых ролика, ведущих рулон 

Гидравлическое загрузочное плечо
Первые натягиватели пленки
2 x 750/500 mm

Отрезающий пленку элемент
Конверсионный клапан JD (для закрытия гидросистемы)
11.1. Декалькомания на обмотчике
	[image: image11.emf]
	Этот символ указывает на необходимость остановки мотора, привода и вытягивания ключа из замка зажигания. Необходимо ознакомиться с инструкцией, прежде чем поднять крышку. 

	[image: image12.emf]
	Держаться далеко от опасной зоны.

	[image: image13.emf]
	Держаться далеко от режущих граней.


                 Внимание! Запрещается находиться в зоне действия во время работы машины.
11.2. Короткое описание функций машины
Когда обмотчик находится в готовности к работе, на экране появится информация: READY TO LOAD THE BALE (готов к загрузке рулона):
· Как только сетка будет обвязана вокруг рулона и срезана, задние двери пресса будут подняты системой управления обмотчика.
· Рулон входит в загрузочное плечо и активирует датчик загрузки рулона. Плечо перемещает рулон на стол обмотчика.
· Задние двери пресса закрываются. Загрузочное  плечо опускается, а оборотный стол переводится в горизонтальное положение. 
· Плечи обмотчика начнут вращаться с увеличивающейся скоростью, выполняя один оборот, чтобы заложить пленку на рулон; Срезающие пленку элементы немного поднимается, чтобы освободить конец пленки и обратно закрываются. Продолжается процесс обмотки. После приб. трех оборотах опять освобождается пленка (3 = это примерное количество, которое может быть изменено).
· Плечи обмотчика выполняют необходимое количество витков, уменьшают скорость до приб. 20 оборотов на мин. При последнем витке плечо задерживается более менее параллельно к раме.
· Открывается элемент для срезания пленки, а плечо обмотчика поворачивается до позиции срезания, механизм обрезки закрываясь обрезает пленку и придерживает ее конец.
· Плечо обмотчика немного поворачивается, чтобы натянуть пленку между элементом обрезки и натяжителем.
· На мониторе появится информация: READY TO OFFLOAD THE BALE (готов к разгрузки рулона).
· Если машина находится в соответственном месте, необходимо включить переключатель AUTO. Оборотный стол наклонится назад, рулон скатится с него, после чего перевернется полностью вперед в позицию загрузки, ожидая на следующий рулон. На мониторе появится информация: READY TO LOAD THE BALE (готов к загрузке рулона).
Программа может автоматически разгрузить рулон, как только закончится ее обмотка. В большинстве случаев эта функция не рекомендуется и можно ее использовать в местах, где нету посторонних лиц и авторазгрузка не причинит вреда людям или же материалам. 

11.3. Открытие блокады безопасности
Программа обмотчика имеет ряд блокад, которые служат избеганию повреждений обмотчика ручным способом, если будет угроза коллизии двух движимых частей машины.

Боковые силы (или небольшой внутренний вытек масла на клапан) могут привести к ситуации, когда один рабочий элемент передвинется немного за нормальное положение, которое считывается датчиком. В такой ситуации возврат в нормальную позицию может быть сложным.


Примером может быть загрузочное плечо, которое не опущено до конца, а обматывающее плечо не находится в позиции к обрезке. Если оператор хочет передвинуть обматывающие плечи в их позицию, появится информация о ошибке: LOAD ARM NOT DOWN (загрузочное плечо не опущено). Если оператор хочет опустить загрузочное плечо, появится информация: WRAP ARMS NOT IN POSITION (обматывающие плечи не находятся в своей выходной позиции).
Чтобы обойти такую «ловушку с безопасной работы», необходимо нажать кнопку с символом ЧЕРЕПАХИ (как на рисунке) и придержать 10 сек. На мониторе появится #SAFETY POS. UNLOCKED (позиция безопасности отблокирована). Сейчас можно вручную передвигать каждую функцию обмотчика при ограниченной скорости, тем самым выполнить возврат напр. в позицию загрузки.
ВНИМАНИЕ!  Позволяется на открытие таким способом «ловушки с безопасной работы» только тогда, когда оператор имеет неограниченную видимость на элементы машины и может гарантировать, что предвиденное движение частей машины не приведет к повреждениям. 
Переставляя переключатель номер 6 в позицию STOP все контрольные функции безопасной работы в программе опять будут возобновлены. Те функции активируются также автоматически после нажатия кнопки AUTOSTART.

12. Подсоединения к трактору
12.1. Электрические соединения с трактором

Кабель питания 12 монтируется на заводе вместе с круглым трехполюсным соединителем, согласно ISO 1724.


Рекомендуется подключать непосредственно под аккумулятор, используя кабели с диам. 4 mm2. Соответственное соединение и кабель с предохранителем 16A поставляются вместе с обмотчиком. Если соединитель будет сдемонтирован, надо помнить, что кабель, обозначенный номером 2, есть положительным, а 1 – отрицательный. 

[image: image14]
Квадратное соединение A относится к обмотчику и должно быть зафиксировано в задней части трактора. Соединение монитора B относится к системе управления, а C – это выше упомянутое соединение питания для  12V (16A).


Замонтировать кронштейн блока управления в соответственном месте в кабине трактора и так заложить блок управления, чтобы он полностью надежно закрепилсь на своем месте.  Необходимо избегать ситуаций, когда блок управления может свободно лежать где-то в кабине, поскольку в этот способ можно его легко повредить.
12.2. Электрические соединения заднего освещения (как опция)
Обмотчик рулонов оснащен задним дорожным освещением. Подсоединение кабля к 7-полюсному соединителю должно соответствовать ISO.
12.3. Гидравлическое соединение с трактором
Возвратный кабель имеет размер ¾’’ и оснащен штепселем с окончанием женского типа. Возвратный кабель должен подсоединяться к свободному возврату. 
Давление для обмотчика обеспечивает другой гидрошланг ¾’’ с окончанием мужского типа ½’’. Требуемое давление становит 150 бар. Рекомендуемое течение должно быть в диапазоне 25-50 л/мин. Проход масла в больших объемах не ускорит работы системы, только повлияет на увеличение выделения тепла. 
Машина оснащена быстроразъемными гидросоединениями, которые соответствуют норме ISO 5675. Необходимо убедиться, чтобы они подошли к трактору.

Часто случается, что быстроразъемные гидросоединения разных тракторов не совсем подходят друг к другу, хотя имеют те же номинальные размеры и механически приспособлены. Их пружинные конусы могут не полностью открываться, а особенно обратная линия может неожиданно закрываться в связи с увеличенным проходом масла.
12.3.1. Трактора типа JD

В случае тракторов, оснащенных системой гидравлики, которая определяет нагрузку (напр. более новая серия тракторов JD с рычагом, на котором есть символ кролика и черепахи на выходе масла), хватает ограничить проход масла к обмотчику до ок. 20 л/мин., используя для этого регулятор прохода масла трактора и оставить клапан А в открытом положении. 

 
Если необходимо подключить обмотчик к трактору, который требует закрытой системы гидравлики (напр. старые трактора JD), тогда надо закрыть клапан А на главном блоке клапанов обмотчика (см. рисунок 4 ниже). Также следует помнить, что в случае тракторов с открытой гидросистемой рычаг клапана должен находиться в позиции 1. Просим проконсультироваться с продавцом трактора. 



13. Система управления
13.1. Инструкции по безопасности
 [image: image15.emf]  Поскольку машина оснащена электрической системой управления, есть очень важным, чтобы оператор машины ознакомился с функциями машины. Это позволит избежать угроз, которые могут возникать из-за автоматического способа работы целого ряда функций машины.  Также необходимо помнить, что некоторые функции могут включиться неожиданно во время работы трактора! 
· Во время работы машиной, проводя регулировки или работы по уходу за машиной, нельзя позволять детям или посторонним лицам приближаться к машине.

13.2. Общая структура системы управления
Система управления состоит из следующих элементов:

· Блок управления в кабине трактора
· Компьютер с картой передачи на обмотчике  

· Датчики, размещенные в разных местах обмотчика и  пресса 
· Блок пропорционального гидроклапана на обмотчике
Система управления  приведена на электрических и гидравлических схемах. 

14. Подготовка к эксплуатации
14.1. Пробный пробег с пустой машиной

Рекомендуется всегда выполнять тестовый пробег машины, что позволит определить, работают ли все функции. Перед проверкой убедиться, что гидросистема трактора правильно подключена, а гидравлические фитинги между обмотчиком и трактором находятся в правильных позициях. Для проведения тестового проезда необходимо подсоединить обмотчик к трактору, который будет использоваться на поле. 
[image: image16.emf] Необходимо убедиться, что в зоне опасности не находятся посторонние лица.
· После включения питания на мониторе появится текст ELHO ver.xxxx, а машина переводится в состояние ожидания; на мониторе будут появляться информации, что происходит:
WRAP CYCLE (процесс обмотки) 0-20

BALES (рулоны): 1 xxx

· Запустить трактор, отрегулировать обороты мотора трактора (в основном есть 540 PTO), подсоединить гидросистему.
Провести тест работы обрезающих пленку элементов (переключатель 1 на рисунке). Они должны свободно передвигаться в обоих направлениях. Закрыть обрезающие пленку элементы.
Передвинуть загрузочное плечо (переключатель 3 на рисунке) вниз.
Передвинуть стол (переключатель 4 на рисунке) в горизонтальное положение. Указатель стола, то есть линия после номера витка, также передвинется в горизонтальное положение.

· Нажать переключатель плеча намотки пленки (номер 2 на рисунке) и придержать его на 5-10 оборотов. На протяжении того времени  драйвер определит соотношение между скоростью плеча намотки пленки и модуляциями напряжения питания пропорционального клапана. После освобождения переключателя плечо намотки пленки остановится перпендикулярно раме.
· Включить переключатель стола (номер 4), чтобы переместить стол вперед. На мониторе появится информация READY TO LOAD THE BALE (готов к загрузке рулона). 

14.2. Загрузка предварительного натагивателя
	[image: image17.emf]
	[image: image18.emf]

	Открыть головку предварительного натягивателя, как показано на рисунке, и надежно зафиксировать, используя крюк.

	Отпустить шарик и выпихнуть верхний оборотный стержень.



	[image: image19.emf]
	[image: image20.emf]

	Установить рулон пленки так, чтобы она раскручивалась от внутренней стороны.
	Отпустить шарик и впихнуть верхний оборотный стержень, чтобы шарик заскочил обратно.


	[image: image21.emf]
	[image: image22.emf]

	Придержать головку предварительного натягивателя, когда будет освобожден крюк. Необходимо помнить о освобождению крюка!


	Вытянуть конец пленки.


	[image: image23.emf]
	[image: image24.emf]

	Пленка проходит между натягивающими роликами, как на иллюстрации выше, а свободный конец пленки закладывается на рулон.




14.3. Эксплуатация обмотчика рулонов
[image: image25.emf] Убедиться, что никто из посторонних не пребывает в зоне опасности. 
[image: image26.emf]Если с момента последней обмотки пленки наступили перебои в питании, тотчас рекомендуется запустить плечо обмотки с помощью переключателя 2, который находится в нижнем положении, придерживая его в такой позиции на протяжении 4-8 оборотов. В это время компьютер проведет калибровку пропорционального клапана. 


Поскольку работа обмотчика проводится полностью автоматически, как указано в пкт. 5, то заданием оператора есть подготовить рулон для обмотчика хорошего качества. Система управления машины выполнит все остальное.
Ниже приводим несколько полезных советов:
[image: image27.emf] Очень важно, чтобы сетка была накручена на рулон, прежде чем он будет вынут из пресса. Проверить визуально (сетка видна между передними вальцами пресса). 
[image: image28.emf] Если на вопрос программы WAIT FOR START SIGNAL BEFORE TIP (ждать на сигнал старта перед наклоном) даем ответ NO (нет), рулон будет автоматически разгружен, как только будет отрезана пленка. Такая опция может использоваться только на ровных поверхностях и в местах, в которых ее использование не причинит никому/ничему вреда!
	[image: image29.emf]
	При необходимость покинуть кабину трактора (напр. чтобы поменять ленку) необходимо выключить мотор трактора и вынуть ключ из замка зажигания! Нужно помнить о активированию блокировки безопасности. Этот обмотчик является автоматическим устройством с элементами, которые могут резко приводиться в движение, а каждое непредвиденное движение может быть очень опасным!


[image: image30.emf] Необходимо регулярно чистить загрузочное плечо от остатков травы (напр. когда меняем пленку). Особенно тщательно надо очищать прикрытие датчика.
14.4. Загрузка без закладывания пленки на рулон
Если количество витков наставлено на 0, то рулоны просто грузятся через обмотчик, не наматывая пленки. Обмотчик в таком случае используется для группировки рулонов, для упрощения их отгрузки. 
14.5. Прерваный цикл
Прерванный цикл может в каждом моменте быть поновленным через функцию AUTOSTART. Система запоминает последний шаг цикла, даже если цикл этот является комбинацией функций, обслуживаемых автоматически и вручную. 

14.6. Подготовка к транспорту по дорогам
Чтобы подготовить обмотчик к транспортировке по дорогам, необходимо:

· Для транспорта по общественным дорогам нужно ознакомится с местными правилами дорожного движения. Поверить работу заднего освещения прежде чем выезжать на дорогу.
· Соблюдать умеренную скорость, особенно на неровных дорогах. Надо избегать проездов по дорогам с тяжелыми рулонами ленки, находящимися на предварительных натяжителях. Для перевоза пленки использовать кронштейны на пленку, которые находятся на крыльях.
15. Регулировки

При обматыванию рулонов на сенаж необходимо, чтобы пленка была наложена на рулон с соответственным начальным уровнем сжатия и правильным наложением. Для этого надо ознакомиться с функцией, регулировками и работой по уходе за натяжителем, а также обеспечить необходимое количество пленки на рулоне.
15.1. Количество витков
Чтобы запрограммировать необходимое количество витков, надо подключить питание системы.
	Нажать кнопку SET (установки) до момента, когда начнет мигать первое число (2 в 24) на мониторе. При повторном нажатии SET начнет мигать второе число (4 в 24).

	
[image: image31.emf]


	Чтобы увеличить мигающее число, необходимо нажать ↓MENU-.

Чтобы уменьшить мигающее число, необходимо нажать ↑MENU+.
	[image: image32.emf]


	Нажать ←EXIT (выход), чтобы записать выбранные данные. После этого начнет мигать BALE COUNTER (счетчик рулонов). Если не надо вводить изменений, необходимо два раза нажать ←EXIT, после этого монитор перестанет мигать. Этим способом будет сделано первое изменение в программе.


	[image: image33.emf]


15.2. Общие установки наматывания

С целью обмотки рулонов на силос необходимо чтобы пленка накладывалась на рулон с соответственным натяжением и правильно была намотана. Для этого надо ознакомиться с функцией, регулировками и работой по уходе за натяжителем, а также обеспечить необходимое количество пленки на рулоне.
15.2.1. Предварительное натяжение
Рулон пластиковой пленки помещается в натягивателе согласно изображениям и наклейкам,  которые умещены на натягивающем устройстве. Надо убедиться, что внешняя (липкая) сторона пленки обращена в направлении рулона. Обычно устройство имеет заводские установки для работы с пленкой шириной 750мм. Есть ограниченная возможность использования пленки 500мм ширины.
Обычно пленка 750 mm уменьшает свою ширину до ок. 600 мм, когда величина напряжения будет 70%.

15.2.2. Точный контроль за предварительным натяжением
Когда рулон до половины обмотан, необходимо нанести фломастером линию длинной 10 см в середине рулона пленки. Медленно начать обмотку и обматывать до момента, когда виток пленки с линией будет наложен на рулон. Прекратить процесс обматывания и смерить актуальную длину линии. В случае растягивания на 70% линия должна быть 17+1 cm. Если размеры растягивания неправильны, необходимо вычистить ролики натягивающего устройства, чтобы подшипники могли свободно передвигаться.  
15.3. Затягивание пленки
Чтобы обеспечить равномерное затягивание пленки, нужно точно отрегулировать высоту натяжителя, чтобы он находилась кА можно ровнее о средине рулона. Обычно устройство имеет заводские установки для работы с пленкой 750мм ширины и наложением витков на ок. 27 см. Такая установка используется обычно для  2+2 слоев пленки на рулоне.

15.4. Другие изменения в программе
В разделе 9.1 описан способ изменения количеств витков. По такому же принципу вводим другие данные в программу. 

 Схема прохода программы отображает базу ее функционирования. Более большая версия схемы (где можно прочитать текст) приводится сзади руководства.

Начало программы - это A, в верхней левой части. Можно передвигаться по программе, используя кнопки ↓MENU- и↑MENU+. Чтобы переместиться по горизонталь вправо, надо нажать SET→ (напр. как в B).

Чтобы внести изменение, надо прижать SET→ до момента, когда выбранная позиция начнет мигать (как описано в параграфе 9.1). Выбранная позиция может быть изменена при помощи кнопок ↓MENU- и ↑MENU+. Кнопка ←EXIT записывает сделанные изменения.

Так что без опасения можно перемещаться по программе. Если возникнут сомнения, всегда можно возвратиться в выходное положение, нажимая ←EXIT. Просим еще перед сезоном уделить несколько часов для ознакомления с программой и системой управления. 
15.4.1. Изменение установки языка
Интерфейс программы доступен в нескольких языковых версиях. Чтобы поменять язык, нажать ↓MENU-, это позволит перейти к пункту, где можно будет внести изменение. Придержать SET→ до момента, когда начнет мигать используемый в это время язык интерфейса. Поле этого выбрать желаемую версию с помощью  ↓MENU- или ↑MENU+. Кнопка ←EXIT – для записи изменений.
15.4.2. Изменение установки времени открытия обрезывателя пленки, чтобы ее освободить
Семь раз нажать кнопку ↓MENU-, появится информация SETUP, PRESS SET→ TO ENTER (конфигурация, нажать SET→ чтобы войти) на мониторе. После этого нажать SET→, появится информация FILM-RELEASE DURATION (OPEN) : 0.7 (пленка - продолжительность открытия). В случае большинства экранов 0.7 обозначает измеряемое в секундах длительность функции. Нажать SET→ и _ прежде чем 0.7 начнет мигать. Опять нажать SET→, после этого начнет мигать символ 0. После повторного нажатия SET→, начнет мигать символ 7, а величину можно будет поменять кнопками ↓MENU- или ↑MENU+. Кнопка ←EXIT записывает сделанные изменения. Второе нажатие кнопки ←EXIT приведет к возврату в выходное положение. 
Этот принцип работы касается всех изменений, которые хотим внести в программу. В отдельных листах описанные отдельные экраны.

16. Уход за машиной
16.1. Общие инструкции по уходу за машиной

Опасность!
Перед выполнением техобслуживания, ремонта или регулировки необходимо выключить привод. Остановите работу двигателя и извлеките ключ из замка зажигания, затянуть ручной тормоз! 

Все болтовые соединения надо затягивать регулярно согласно приведенной ниже таблице,  если не указано других данных затяжки болтов и гаек. 
	Размер болтов M

6(мм)
	Класс болтов 8.8

11(Nm)
	Класс болтов 10.9

17(Nm)

	8

10

12

16

20

24
	28

55

95

235

475

825
	40

80

140

350

675

1170


16.2.  Смазывание
Смазочные пункты и частота смазывания описаны в прикрепленном плане смазки.

16.3. Приводные цепи
Машина оснащена двумя приводными цепями, которые необходимо проверять и при необходимости натягивать.  

1. Главная приводная цепь стола, № 7 на рисунке 6. Чтобы натянуть эту цепь, необходимо отпустить болт 4 и сильно дожать натягивающий блок до цепи. Обратно закрутить болт 4. 

2. Вспомогательная приводная цепь 6 на рисунке  натягивается, отпуская болты 3 и регулируя натягивающий болт 8. Обратно закрутить болт 3. 

[image: image34]
16.4. Подшипники обматывающего плеча
В случае появления люфта в главном подшипнике обматывающего плеча систему можно отрегулировать так же, как регулируется конический подшипник. Убедиться, что натягивающая гайка (указана стрелкой) правильно зафиксирована после проведения регулировок. 

16.5. Гидросистема
Очень важно следить за чистотой гидравлического масла, если обмотчик рулонов оснащен электрически управляемыми клапанами. Автоматический обмотчик имеет фильтр масла в линии давления. Его целью есть беречь клапан от загрязнений. Этот фильтр не может заместить обычного фильтра масла трактора. Гидравлическое масло трактора и фильтр гидравлического масла трактора должны меняться согласно рекомендуемой производителем трактора частотой. Фильтр гидравлического масла трактора – это обычно фильтр низкого давления, более дешевый, чем фильтр высокого давления обмотчика рулонов.

Фильтр оснащен указателем загрязнения (обозначен А на фото). Необходимо регулярно проверять, есть ли этот указатель зеленый, особенно если общие параметры машины ухудшились, или же масло слишком нагревается.
[image: image35.emf] Тотчас нужно поменять фильтр, если указатель загрязнения меняет свой цвет на красный! 

22.5.1. Клапан давления
Клапан, указанный на фото как А, находится сзади главного блока клапанов. Правильная установка клапана давления – это 150 bar.
22.5.2.Пропорциональный клапан
Вклад пропорционального клапана Р помещен противоположно к выходам блока клапанов. Если этот клапан будет загрязнен, не будет в состоянии правильно регулировать скорости обмотчика. Вследствие чего появятся неравномерные обороты обматывающих плеч, скрипы, доносящиеся с блока клапанов. Если оператор не ознакомлен с гидросистемой, чистку пропорционального клапана следует предоставить специалисту. 
16.6. Система управления
16.6.1. Пульт управления в кабине
 Пульт управления в кабине должен находиться на поставленном монтажном кронштейне. Во время отсоединения пресса и обмотчика от трактора необходимо помнить о хранении блока управления в сухом и безопасном месте. Длительное влияние воды и повышенной влажности может привести к повреждениям блока управления.

Также беречь от упадков, поскольку сильное ударение может прервать соединения внутренних печатных областей.

Пульт управления в кабине оснащен предохранителем 500 mA.

16.6.2. Главное управляющее устройство
Главное управляющее устройство машины  оснащено предохранителем 10A для функций передачи, предохранителем 1A регулятора и предохранителем 5A главной карты. Нельзя их заменить предохранителями более большой номинальной величины.  
[image: image36]
Relay card – карта передачи
Mother card – главная карта
Если тест работы функций указывает на неполадки передачи, тотчас необходимо заменить карту передачи А. Для этого: отсоединить корпуса В, поднимая их, открутить 5 болтов и легко поднять карту в вертикальном направлении. Во время инсталляции новой карты необходимо ее поместить в том же месте так, чтобы держатели попали в свои отверстия.
16.7. Шланги
Убедиться,  что соединяющие кабели не повреждены и правильно замонтированные, нету угрозы, что будут втянуты движимыми элементами машины, или же колесом трактора во время работы. Соединения должны быть чистыми и сухими.

Необходимо сразу менять поврежденные шланги и фитинги.

16.7.1. Магниты и датчики
Магниты и датчики необходимо хранить от повреждений. Нужно их размещать на изоляционном расстоянии 5-15 мм. Чтобы головка датчика хорошо работала, нужно чтобы она выходила из инсталляционного корпуса на приб. 10-20 мм.
ВНИМАНИЕ!
Чтобы изменить положение остановки = обрезки пленки для обматывающих плеч, датчик оборотного положения А может передвигаться в овальном отверстии. Датчик В – это датчик скорости, который эмитирует 12 импульсов/оборот.
16.7.2. Коммутатор
Над главным подшипником обматывающего плеча находится 4-полюсное оборотное электрическое соединение. 
Обычно это соединение не требует каких-то работ по его уходу, но в случае появления проблем,  щетки можно демонтировать и почистить, вручную вытягивая в направлении, указанном стрелкой. 

17. Определение неполадок
17.1. Появляющаяся информация о ошибках в работе
С помощью датчиков машина контролирует состояние каждой отдельной движимой части. В случае, когда позиция или состояние устройства не будет отвечать требованиям по безопасности программы, система остановит цикл работы машины в моменте, когда появится ошибка в работе, или же когда оператор будет хотеть выполнить запрещенную или опасную операцию с машиной. На мониторе появится информация о возникшей ошибке. 

ПРИМЕР:

Рулон был обмотан ручным образом. Оператор задерживает цикл обмотки в моменте, когда плечи обмотки находятся вдали от датчика обматывающего плеча. Если после этого будет дано задание разгрузки рулона, система проинформирует на мониторе, что такая задача есть запрещена (обматывающее плечо не находится в своем правильном положении).  
Чтобы вернуться к правильному состоянию машины, оператор должен дать машине задание, касающееся позиции обматывающего плеча, используя для этого переключатель ручной установки положения (= переключатель № 2 в нижнюю позицию), что приведет к тому, что обматывающее плечо будет переведено в позицию покоя (положение разгрузки). 


Подобным образом, если требуется ручной цикл намотки ленки, а стол не установлен в горизонтальном положении, система не позволит на выполнение этой функции и приведет информацию о причине на мониторе. 
Приводимые на мониторе сообщения о ошибках
	Сообщение
	Объяснение

	Нет соединения
	Отсутствие передачи информации между монитором и управляющим устройством.

	Нет импульсов пленки!
	Датчик пленки определил, что пленка была оторвана или же рулон ленки уже окончен. 
1. Поврежден датчик прерывания пленки.
2. Кабельные соединения датчика повреждены.  

	Снижение напряжения
до: xx.x V
	Нагрузка, получаемая от гидросистемы, привела к снижению напряжения аккумулятора ниже допустимой границы (11V).
1. Повреждено динамо трактора.
2. Обороты мотора трактора могут быть очень низкими, что не позволяет на зарядку аккумулятора.  

3. Прижим кабеля аккумулятора может быть поврежденным или загрязненным. 
Необходимо проверить прижимы, после этого перейти к программе тестов оборудования, чтобы проверить напряжение аккумулятора под нагрузкой и без.  

	Превышение максимального разрешенного времени наклона стола! 


	Показывает, что гидравлическая функция наклонения стола не запущена через задание управляющего блока. Датчик не получил требуемого сигнала в запрограммированном времени. 

1. Может быть поврежденным клапан.
2. Может быть поврежденным вылет передатчика. 
3. Могло вылететь гидросоединение. 

4. Лопнул шланг.
5. Может быть поврежденным гидросоединение.
Необходимо проверить, есть ли выходной сигнал на соответствующих концах передатчика; проверить гидросоединение.

	Превышение максимального разрешенного времени загрузочного плеча ! 
	Как выше. Особенно датчик спуска загрузочного плеча остается активен, поскольку загрузочное плечо не передвинулось.  Причиной обычно может быть временная неисправность гидравлического питания трактора. 

	Нету импульсов оборотов!
	1. Не вращается обматывающее плечо.
2. Индукционный датчик обматывающего плеча (12 импульсов на оборот)  не работает.  

	Обматывающее плечо не находится в правильном положении.  
	Датчик обматывающего плеча (=магнит) неактивен. 



	Загрузочное плечо не находится в правильном положении.  
	Магнитный датчик спуска загрузочного плеча не активный.  

	Стол не находится в горизонтальном положении. 
	Магнитный датчик горизонтальной позиции стола  не активный.


17.2. Решение проблем, используя программу с тестов оборудования
Нажать кнопку MENU, которая находится под монитором, и придержать до момента, когда появится информация HARDWARE TEST (тест оборудования). После этого нажать SET, чтобы получить доступ и опять нажать  MENU, и придержать до момента, когда появится требуемая тестовая программа. 

[image: image37]
PRESS SET – нажать SET, чтобы получить доступ.
Программа с тестов оборудования имеет на цели позволить самостоятельно устранить проблему. Информация, которая приводится на экране монитора, очень облегчает работу:

17.2.1. Замонтированный вольтметр
Постоянно контролирует напряжение питания с аккумулятора трактора. Вольтметр показывает одновременно: 


[image: image38]
Supply voltage – напряжение питания

Напряжение питания в данном моменте. 
Last drop to – последнее снижение до
           Напряжение питания в моменте последнего запуска гидравлики. 
17.2.2. Состояние датчика

Эта программа позволяет оператору проверить, считывает ли система информации с отдельных датчиков.  Неактивный датчик будет показывать «0», активный – «1». Если, на пример, необходимо протестировать датчик наклона машины, то следует нажать кнопку MENU, чтобы найти ниже показанный экран, потом провести операцию вручную или активировать датчик магнитом. Изменение состояния будет показано переходом из состояния «0» в состояние «1». 

[image: image39]
TAILGATE – задняя крышка
датчик задней крышки (№ 1) активен.
BALE ON – рулон на загрузочном плече
датчик рулона на загрузочном плече (№ 2) не активен. 
Таким образом можно провести проверку состояния всех датчиков.
17.3. Название и функции датчика
Замонтированный датчик задней крышки: да
Показывает, закрыта ли задняя крышка пресса, чтобы начать цикл обмотки.

Замонтированный датчик импульсов рулона сетки: да
Показывает, правильное ли количество сетки проходит с правильной и равномерной скоростью через ведущий ролик сетки. Согласно с информацией, полученной с этого датчика, открывается задняя крышка пресса, чтобы выбросить рулон.

Замонтированный датчик рулона, находящегося на загрузочном плече: да
Показывает, помещен ли рулон правильно на загрузочном плече. Система требует постоянного сигнала с этого датчика, прежде чем рулон будет поднят на стол.

Замонтированный датчик спуска загрузочного плеча: да
После получения этого сигнала система принимает, что рулон находится на столе, и начинает вращение стола, чтобы перевести его в горизонтальное положение, и возвращает загрузочное плечо в нижнюю позицию. 
Замонтированный датчик горизонтального положения стола: да
Контролирует правильное положение стола для загрузки, разгрузки и процесса обмотки.  
Замонтированный датчик лопнувшей пленки: да
Останавливает процесс обмотки, если оба ролика пленки уже пусты или же пленка с обоих рулонов оборвется. Если один ролик пленки пустой или пленка с него оборвалась, процесс будет продолжаться, но при учете одного слоя пленки для каждого оборота (принимая во внимание одно обматывающее плечо).

Внимание! Этот датчик неактивен в заводских настройках. Его активирование описано в пкт.  9.4. и схеме программы.

Замонтированный датчик мультиимпульсных оборотов: да
Контролирует скорость обматывающего плеча и определяет пункт регулировки скорости и запуска обрезающего устройства в моменте начала и окончания цикла. 

Замонтированный датчик оборотов (1 импульс / обр.: да
Считает слои пленки и определяет положение покоя / остановки обматывающего плеча.  
Предостережение!

Все датчики в нормальных условиях должны быть включены. Функция включения и выключения датчиков имеет на цели только облегчить оператору работу в случае аварии датчика, поскольку позволяет вручную контролировать машину в том пределе, где датчик не выполняет своего задания при условии, что датчик отключен. 
 Входной сигнал датчика загрузочного плеча также используется для задвижки безопасности обматывающего плеча и не должен быть неактивным.  
Приложение 1 
дисплей и функции панели
	Вступительной выбор функции
	Описание 

	[image: image40.emf]
	Кнопкой разрешающей проход вверх – вниз  Меню. Применяется он с целью поиска режима работы, в какой хочет перейти оператор. Применяется также для увеличения стоимости: как требуемое число ярусов фольги, а также других параметров машины, когда находится она в режиме  SET (установка)

	[image: image41.emf]
	Кнопкой разрешающей проход вверх – вниз  Меню. Применяется он с целью поиска режима работы, в какой хочет перейти оператор Применяется также для понижения стоимости: как требуемое число ярусов фольги, а также других параметров машины, когда находится она в режиме  SET (установка)

	[image: image42.emf]
	Кнопка  SET (установка) применяется для перехода в режим программирования или упразднения стоимости, например счетчиков рулонов.

	[image: image43.emf]
	В режиме SET, применяется с целью выхода с режима SET  или возвращения  к предыдущему уровню  программирования 

	[image: image44.emf] 
	Применяется с целью  упразднения всех записанных ярусов фольги наложенных на рулон во время цикла  

	[image: image45.emf]
	Запускает механизм резания/ придерживания  фольги для мануальных операций 

	[image: image46.emf]
	Ручное поднимание погрузочного кронштейна.  Запускает погрузочный кронштейн для ручных операций. Функция погрузочного кронштейна останется активной, когда включено реле функции ручной „MAN”.

	[image: image47.emf]
	Ручное опускание погрузочного кронштейна. . Функция погрузочного кронштейна останется активной, когда включено реле функции ручной „MAN”. В соединении с кнопкой изменения положения, запустится режим покоя обматывающих кронштейнов.

	[image: image48.emf]
	Мануальное управление обматывающего кронштейна. Скорость 
сначала будет низкая, далее увеличится до около 16 оборотов

\минуту. После окончания  ручного обматывания, скорость заново уменьшится, а обматывающий кронштейн  задержится. Обмотка фольгой будет продолжать, пока активной будет режим Цикл мануальный  .

	[image: image49.emf]
	Мануальный свободной пробег обматывающего  кронштейна. Одно-импульсионная активация того реле, всегда будет приводить , к поискам следующего положения . держание кнопки через около  4-8оборотов приведет к калибровке пропорционного клапана  

	[image: image50.emf]
	Диод сообщает выполнение камеры  + звуковой сигнал 
                           

                          (включить сетку)

	[image: image51.emf]
	Включение электроклапана подборщика
(подать масло с гидравлики трактора)

	[image: image52.emf]
	Включение электроклапана дорезателя 
(подать масло с гидравлики трактора)



	[image: image53.emf]
	Задняя крышка (задняя дверь рулонного устройства); ручное обслуживание

	[image: image54.emf]
	Задняя крышка (задняя дверь рулонного устройства); ручное обслуживание

	[image: image55.emf]
	Обматывающий стол наклоняется назад с положения  погрузочного или горизонтального в положение разгрузочное.

	[image: image56.emf]
	Обматывающий стол  наклоняется вперед с положения разгрузочного в положение горизонтальное или погрузочное.



	[image: image57.emf]
	Дополнительные ярусы фольги.  Во время работы машины каждое нажатье нынешней кнопки приведет к  увеличению в данном цикле количества ярусов фольги об один. После окончания цикла нажатье той кнопки, после которой наступает  AUTOSTART всегда будет приводить к новому циклу обматывания, при числе оборотов ровней числу увольнения фольги.  Если система нулевая, а рулон находится на столе , но не появляется символ BALE ON (рулон на столе) (0) в верхним правом угле дисплея, тогда нажимание нынешней кнопки через сек вызовет тот символ, а управляющие устройство будет знать, что рулон находится в машине, после этого начнется автоматической цикл 

	[image: image58.emf]
	Увеличение скорости обматывания. После каждого нажатья нынешней кнопки скорость обматывания растет. Максимальная возможная скорость указана на уровне обслуживания. 

Когда оператор использует, кнопки увеличения/уменьшения скорости на дисплее указывается, актуальная скорость. Система будет стремиться  получению заданной скорости. 

	[image: image59.emf]
	Увеличение скорости обматывания. После каждого нажатья нынешней кнопки скорость обматывания растет. Максимальная скорость выносит около 12 оборотов/минуту. Когда оператор использует, кнопки увеличения/уменьшения скорости на дисплее указывается, актуальная скорость. Система будет стремиться  получению заданной скорости

	[image: image60.emf]
	Применение реле  START приведет к начатию автоматического  цикла. Если на дисплее появится сообщение  READY TO LOAD A BALE (готовность к загрузке рулона), начнется автоматический цикл погрузки навивки рулона.  Если на дисплее появится сообщение  READY TO OFFLOAD (готовность к разгрузке рулона), рулон будет разгружен. 

	[image: image61.emf]
	Через нажатье кнопки STOP при всякой коммуникации между монитором, а обматывающими машинами, наступает выключение компьютера. Все действия задерживаются. В соединении с реле крюком тяги включится предостерегательный свет.  


Приложение 2

Общие объяснения дисплея
	№
	Уровень оператора
	

	
	польский
	польский

	
	Объяснения дисплея 
	Сообщение экрана

	
	Только секция пользователя  
	

	2
	Программирование цикла пользователя
Счетчик 3 актуально использованный счетчик рулонов
	Цикл обматывания> 20/21

Цикл рулона 3> 345

	3
	Нынешний дисплей  постоянно указывает, какая операция на данный момент выполняется машиной.

Функция эта дает оператору возможность контролирования этапа, на котором находится машина во время цикла. Она очень помогает в ситуациях, когда конечным является определение, которые выходы реле должны быть активными для данной функции. 
	Скорость  = 0. активная
Отсутствие активных функций

	4
	Текущие обороты/минуту то скорость при которой обматывающий кронштейн, в данном моменте вращается.  Максимальная скорость, которую согласно установкам можно получить то  22 обороты. 10 вправо  от (макс. 25) то заданная операторам скорость, удерживаемая управляющим устройством. 
	Текущие обороты/минуту.: 22

Требуемая стоимость (макс. 25): 12

	5
	Система оборудована в  10 счетчиков рулонов, среди которых оператор может,свободно выбирать. Определенные счетчики могут 
занулятся.
	Счетчик рулонов
Нажать SET, для получения доступа.

(или нажать MENU-, для прохода в следующее меню при указанном номере 10, MENU+ в предыдущий или EXIT, для прохода в операционный дисплей)

	6
	Общие число рулонов. как ниже, но функция может занулятся. Машина показывает полное количество сделанных рулонов. той функции не возможно занулить.. 
	Общее число рулонов: XXXXX

Полное число для машины: XXXXX

	7
	Каждый дисплей  счетчикów обнимает три  счетчикi.
	СЧЕТЧИК: 1:XXXX

2: XXXX  3: XXXX

	8
	Каждый дисплей  счетчикów обнимает три  счетчикi
	СЧЕТЧИК: 4:XXXX

5: XXXX  6: XXXX

	9
	Каждый дисплей  счетчикów обнимает три  счетчикi
	СЧЕТЧИК: 7:XXXX

8: XXXX  9: XXXX

	10
	Часа работы – счетчик, который может быть использован операторам с целью контролирования времени активного обматывания в течение, например одного дня. Счетчик 
Тот  можно  занулять. Регистрирует он общие число часов работы – может занулятся. Обои  счетчики активные, когда подается гидравлический привод.
	Рабочее время: XXXXX.X

Общие время работы машины: XXXX.X

	11
	Система может указывать сообщения в 8 языках.
	Язык - английский

	12
	Когда дисплей показывает нынешние сообщение , звук может быть включен/выключен, можно изменить контраст дисплея. Контраст дисплея   можно всегда отрегулировать непосредственно в меню  через применение кнопок верх/низ 
	Звук и дисплей
нажать SET, для получения доступа.

(или нажать  MENU-, для прохода далее в меню при указанном номере 13, MENU+ в предыдущий  или EXIT, для прохода в операционный дисплей)

	13
	Включение/выключение звука сообщения о проблемах.
	Звук - включен

	14
	Максимальный контраст выносит 100, минимальный 0. После запуска системы всегда самодействительно   установится на  50%, целью избегания „пустого дисплея”.
	Контраст дисплея: 100

	15
	Включение/выключение яркости дисплея
	Яркость дисплея: OFF

	16
	Уровень установок оператора обеспечивает оператору возможность введения мелких  изменений в цикл машины  
	конфигурация (PAK 1820)

нажать  SET, для получения доступа.

(или MENU-, для прохода далее в меню указанном при номере 29, MENU+ в предыдущий или  EXIT, для прохода)

	
	Уровень установок доступный для пользователя
	Уровень установок доступный для пользователя

	
	Введение уровня установок пользователя
	!

	17
	Время активности гидравлической системы открывающей резатель, с целью правильного держания фольги. 
	резание: резатель открытой
время продолжения: 2.3

	18
	Время активности гидравлической системы закрывающей резатель, с целью правильного держания фольги..
	резание: резатель закрытой
время продолжения: 2.5

	19
	Время активности гидравлической системы  при разгрузке рулона 
	Разгрузка: наклон  

время продолжения  наклона назад: 2.7

	20
	Уровень установок датчика 
	Установка датчика
нажать  SET, для получения доступа.

(или MENU-, для прохода далее в меню, MENU+ в предыдущий или  EXIT, для прохода)

	21
	Нынешний датчик регистрирует положение машины и задней крышки рулонного устройства. Критерием  запуска цикла навивки  есть горизонтальная установка положения машины и крышки в положении закрытым 
	Наклон машины / инсталляция датчика крышки - да 

	22
	Регистрирует момент, в котором рулон безопасно положен на погрузочном кронштейне. Критерием для продолжения процесса загрузки есть получение сигнала о присутствии рулона.   
	Датчик рулона размещенный на погрузочном кронштейне: да

	23
	Условия применения приемника  IR
	приемник IR: нет

	24
	Датчик погрузочного кронштейна определяет, когда стол может вернуть в горизонтальное положение  .
	Погрузочный кронштейн находится почти в крайнем верхним положении с активным датчиком: да

	
	В случае повреждения датчика, можно его отключить, для продолжения работы.
	Активный датчик горизонтального положения стола: нет

	26
	Контролирует  подаватель  фольги,если фольга повреждена или ролик пустой.  В случае системы двойного яруса, 20 ярусов ровняется 10 оборотами кронштейна навивки,  при двойной системе обнаружения повреждения фольги, устройство будет увеличат обороты, когда ролик будет пустым, для выполнения поручения двойных оборотов для выполнения заданного количества 
	Активный датчик повреждения фольги : да

	27
	Определяет положение, в котором должны запустится резатели  и управляет скоростью машины 
	Активный многоимульсионный датчик оборотов: да

	28
	Контролирует количество  ярусов фольги накладываемых на рулоMonitoruje liczbę warstw folii nakładanych na belę.
	Активный датчик оборотов  (1 IMPULS п оборотоь:да

	29
	Тест устройства
Нажать SET, для получения доступа.


	Тест устройства
нажать  SET, для получения доступа.

(или MENU-, для прохода далее в меню, MENU+ в предыдущий или  EXIT, для прохода)

	30
	Показывает стоимость настоящего привода от аккумулятора при нагрузке и без нагрузки. Последнее понижение то натяжение, которое мерится во время настоящего скока натяжения в моменте запуска гидравлической системы   
	Натяжение привода: xx.xV

последнее понижение: xx.xV

	31
	Функция ввода входа датчика/ цифрового входа 
	Тест устройства
 (вход)

нажать  SET, для получения доступа.

(или MENU-, для прохода далее в меню, MENU+ в предыдущий или  EXIT, для прохода)

	
	Дает возможность тестирования каждого входного сигнала  на управляющим устройстве а также на каждом датчике.
	тестирования каждого входного сигнала и датчиков

	32
	Стоимость 0 (нуль ) обозначает, что датчик выключен , а стоимость 1( один) что датчик включен. Номер датчика отвечает номеру окончания 
	Наклон машины № 1: 0

Рулон на погрузочном кронштейне  № 2: 0

	33
	Стоимость 0 (нуль ) обозначает, что датчик выключен , а стоимость 1( один) что датчик включен. Номер датчика отвечает номеру окончания 
	Погрузочный кронштейн в верхнем положении.3:0

Стол в горизонтальном положении.4:0 

	34
	Стоимость 0 (нуль ) обозначает, что датчик выключен , а стоимость 1( один) что датчик включен. Номер датчика отвечает номеру окончания 
	Повреждение фольги.5:0

Повреждение фольги.6:0

	35
	Стоимость 0 (нуль ) обозначает, что датчик выключен , а стоимость 1( один) что датчик включен. Номер датчика отвечает номеру окончания 
	Многоимпульсионные обороты 7:0

Одноимпульсионные обороты 8:0



	36
	Дает возможность тестирования каждой кнопки панели управления.
	Нажаты кнопки тестирования:

XXXXX.XXXXX

	37
	Дает возможность тестирования каждого реле функции на панели управления 
	Включены реле тестирования:

XXXX.XXXX

	38
	Дает возможность тестирования каждой функции выхода реле для гидравлической системы на управляющим устройстве  
	Тестовые реле, 0 = включен
XXXXXXXXXXXX (12)

	39
	Дает возможность тестирования  полного диапазона регулировки клапана на пример с целью найти точку, в которой пропорционный клапан обеспечат достаточное количество масла для запущенной функции.   Для получения непосредственного доступа в управление клапаном , следует нажать кнопку MENU?+/-,для увеличения или уменьшения регулировки  .
	Цикл регулировки ширины импульса  : 0.00

Настоя. Обороты/минуту

	
	Дает возможность тестирования  приемника IR
	Тест приемника  IR

00.00.00.00

	
	Конец уровня оператора
	Конец уровня оператора

	

	
	Сервисный уровень 
	Сервисный уровень

	
	Для прохода в сервисный уровень требуется код 
	Сервисный код: 600

	
	Дисплей должен указывать цикл навивки фольги  - для входа в нынешний уровень 
	Одновременно нажать:

 SET, MENU+ I EXIT

	
	
	

	
	Проход в главное  конфигурационное меню 
	конфигурация


	
	Сервисной уровень 
	Сервисной уроень


	51
	Установка модели машины 
Для ввода данный требуется нажатье кнопки установок, а деле выхода , 
	Tип: Onliner

После рулонного (или нажать  MENU-, для прохода далее в меню указанном при номере 53, MENU+ в предыдущий или  EXIT, проход в операционное меню)

	52
	Указание»да» - приведение всех нестандартных меняемых к заводским установкам   
	Загрузка данных -заводских
(обороты, время...) настоящее 

	53
	Система оборудована двумя таблицами счетчиков, разрешающих на правильную работу, в зоне двух составов стоимости минимального и максимального уровня проплыва масла.пример  высокой (H) уровень может отвечать уровню проплыва, - который приводит к том, что  скорости навивки находится в диапазоне от 20 до 25 оборотов/минуту. Для обеспечения наиболее оптимальной работы – выбрать подходящую таблицу. 
	Гидравлический проплыв: 

высокой (H)

	54
	Начисление одной или двух ярусов фольги для каждого оборота обмоточного кронштейна.  
	Оборудование – два обматывающие кронштейны = нет

	55
	Ввод установки датчика
	Установка датчика
нажать SET, для получения доступа
(или MENU-, для прохода далее в меню указанном при номере 65, MENU+ в предыдущий или  EXIT, проход в операционное меню)

	56
	Нынешний датчик регистрирует положение машины и задней крышки рулонного устройства. Критерием запуска цикла навивки фольги является горизонтальная установка и крышка в закрытом положении.
	Наклон машины / активный датчик: да

	57
	Регистрирует момент погрузки рулона на кронштейне. Критерием для продолжения процесса загрузки является присутствие рулона 
	Датчик расположен на погрузочном кронштейне: да

	58
	Приемник  IR включен
„рулон на погрузочном кронштейне”. Условие для выполнения опции погрузки
	Приемник  IR: нет

	59
	Датчик погрузочного кронштейна определяет, когда стол может вернуть в горизонтальное положение 
	Погрузочный кронштейн в почти крайнем верхним положении 
Активный датчик: да

	60
	В случае повреждения датчика, о выключить, для продолжения работы  
	Активный датчик горизонтального положения стола: нет

	61
	Контролирует  подаватель фольги , если фольга сорвана или ролик пустой. В случае системы двойного  витка,20 ярусов ровняется 10 оборотом кронштейна навивки.  При двойной системе обнаружения повреждений фольги управляющие устройство будет увеличивать обороты , когда ролик будет пустым , для выполнения требований касающихся количества, когда одна фольга сорвется, а также задержит машину если обои фольги будут повреждены, сорваны 
	Активные датчики повреждения фольги: да

	62
	Определяет положение, в котором должны, запустится ножи, а также управляет скоростью машины  
	Активный Многоимпулсоннный датчик оборотов: да

	63
	Датчик указывает количество импульсов на оборот 
	Многоимпулсоннный датчик оборотов импульвы/оборот.: 12

	64
	Контролирует количество ярусов фольги наложенных на рулон.
	Активный датчик оборотов (1 импульс на оборот): да

	65
	 Ниже указанные параметры указываются в секвенции цикла , согласно выполняемым машиной операциям 
	Конфигурация секвенции
Нажать SET, для получения доступа.

(или MENU для прохода далее в меню указанном при номере 93, MENU+ в предыдущий или EXIT, для прохода в операционное меню)

	66
	Время активности  предостерегающей лампы перед запуском гидравлических цепей.
	Время активности  предостерегающей лампы перед запуском (H): 2.0

	67
	Указывает количество импульсов численных, прежде чем обматывающие кронштейны найдутся в транспортном положении.
	Транспортное положение
(многократные импульсы): 4

	68
	Когда рулон находится на погрузочном кронштейне, с кронштейном погрузки в готовности, при поручении AUTOSTART, указание „ДА” приведет к расположению рулона на столе и запуску цикла навивки. 
	Автоматическая загрузка рулона: дач

	
	
	

	69
	Время активности гидравлической системы  от положения разгрузки до положения погрузки с наклоном вперед 
	Погрузка : наклон стола вперед
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 0.5

	70
	
	

	71
	
	

	Мсвыц2й1ё72
	Время, в котором рулон должен находится на погрузочном кронштейне , прежде чем процесс погрузки можно будет продолжать.
	Время, в котором рулон должен находится на погрузочном кронштейне , прежде чем , кронштейн погрузки будет поднят: 1.0

	73
	Время активности гидравлической системы  после активации датчика погрузочного кронштейна.
	погрузочный кронштейн в верхним   положении, время активности датчика: 2.8

	
	
	

	74
	
	наклон загрузочного стола назад 
время активности датчика: 0.0

	75
	
	

	76
	Время активности гидравлической системы после сигнала датчика, во время опускания погрузочного кронштейна.  
	Погрузка : погрузочный кронштейн в нижнем положении
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 0.5

	77
	Выбор „НЕТ”  приведет к автоматическому запуску цикла навивки фольги, когда рулон на столе, a погрузочный кронштейн вернул в положения ожидания  .
	Ждать сигнала старт после загрузки: нет

	78
	Нынешняя меняемая элиминирует возможность ошибочного  счета импульсов во время запуска стола в начале цикла. 
	Запуск навивки фольги, обойти импульс (H)

ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 1.0

	79
	Максимальная допускаемая длина времени без импульсов, прежде чем система завершится, сообщая об ошибке 
	Импульс оборотов
Макс. интервал: 15.0

	80
	Если система не получит сигналов от датчика фольги в определенное время тогда система завершит цикл, сообщая о ошибке.
	Интервал импульсов фольги
Макс.: 5.0

	81
	Нынешняя стоимость определяет количество фольги требуемой на рулон,перед увольнением фольги через кронштейны. Скорость навивки фольги находится в свободном режиме, когда кронштейны открываются и закрываются.
	Количеств ярусов фольги перед ей увольнением: 2

	82
	Время активации гидравлической системы   для увольнения фольги.
	ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ Увольнения Фольги (открыто): 0.4

	83
	Время активации гидравлической системы  при замыканию ножей после увольнения фольги.
	ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ Увольнения Фольги (закрыто): 0.1

	84
	Определяет точку, в которой  скорость обматывающих кронштейнов должна уменьшится 
	Импульсы – последний оборот  до уменьшения: 4

	85
	Определяет точку, в которой должны действовать
 ножи фольги.
	Импульсы последнего оборота до момента открытья ножа: 9

	86
	Время активации гидравлической системы  открывающей  ножи
	Открытье ножа
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 2.0

	87
	Время активации гидравлической системы  закрывающей ножи с целью подрезания и  при zamykająдержания фольги.


	Закрытье ножа
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 2.1

	88
	Обматывающие кронштейны меняют статус после  перетянутя  фольги до момента когда получится определенное число импульсов (обычно 1)  многоимпульсионного датчика (12 импульсов/оборот.) 
	Натянуть : 1

	89
	Определяет, что управляющие устройство может автоматически разгрузить рулон, или ждать поручения оператора .
	Ждать запуска перед: да

	90
	Время активации гидравлической системы разгружающей  рулон 
	Разгрузка : наклон на зад
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 2.2

	91
	Время задержания гидравлической системы от положения разгрузки, перед поворотом в положение загрузки.
	Опоздание, стол наклоняется от положения заднего в переднее: 0.5

	92
	Время активации гидравлической системы при проходе через датчик горизонтального положения стола. 
	Наклон стола вперед после датчика
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 1.8

	93
	
	Установка скорости пропорционного клапана
Нажать  SET, для получении доступа.

(или MENU-, для прохода далее в меню указанном при номере 110, MENU+ в предыдущий или  EXIT, проход в операционное меню)

	94
	Положение клапана, когда рабочий цикл приводит проплыв достаточного количества масла через клапан, с целью выполнения  кронштейном навивки фольги движения. 

	Клапан начинается открывать 
(обороты  = 0) PWM%: 25

	95
	Рабочий цикл запускающий положение клапана, обеспечивающий  максимальный требуемый проплыв масла. 
	Максимальное открытье клапана (при макс. ОБОРОТЫ/МИНУТУ.) PWM%: 80

	96
	Максимальное открытье клапана во время запуска 
	Максимальное открытье клапана во время запуска, PWM%: 35

	97
	Частота, при которой клапан должен открываться
	Частота  PWM: 230

	98
	натяжение / PWM
	Натяжение привода может влиять на  PWM: 90%

	99
	Рабочий цикл, разрешающий на получение максимальной требуемой скорости функции
	Скорость крюк тяги , (задняя крышка), (1-100) : 10

	100
	Рабочий цикл, разрешающий на получение максимальной требуемой скорости функции
	Скорость, Погрузочный кронштейн в верхним  положении, (1-100) : 100

	101
	Рабочий цикл, разрешающий на получение максимальной требуемой скорости функции
	Скорость, Погрузочный кронштейн в нижним  положении, (1-100) : 100

	102
	Рабочий цикл, разрешающий на получение максимальной требуемой скорости функции
	Скорость наклона стола, отсутствие рулона на столе, (1-100) : 80

	103
	Рабочий цикл, разрешающий на получение максимальной требуемой скорости функции
	Скорость наклона стола , рулон на столе (1-100) : 80

	104

	Максимальная  требуемая скорость кронштейна навивки фольги.  Оператор не может увеличить скорости ниже этой стоимости..
	Максимальная скорость навивки фольги, ОБОРОТЫ/МИНУТУ: 30

	105
	Минимальная требуемая скорость кронштейна навивки фольги.  Оператор не может уменьшить скорости ниже этой стоимости. 
	Низкая скорость навивки фольги, ОБОРОТЫ/МИНУТУ: 6

	106
	Скорость, которую принимает кронштейн навивки фольги, как скорость типичную.  Оператор, через панель управления может увеличить/уменьшить скорость в диапазоне от максимальной  скорости до минимальной. 
	Стандартная скорость навивки фольги, ОБОРОТЫ/МИНУТУ: 20

	107
	временный интервал, в котором устройство записывает в памяти данные касающиеся скорости. Нынешняя стоимость, зависимая от количества импульсов получаемых с датчика скорости..
	Приспособление оборотов скорости (1=низкое до 9) : 3

	108
	Рабочий цикл, разрешающий на получение максимальной требуемой скорости функции
	Скорость,  резатель открытый  (1-100) : 100

	109
	Рабочий цикл, разрешающий на получение максимальной требуемой скорости функции.
	Скорость, резатель закрытый (1-100) : 100

	110
	
	Установка увеличения скорости и увольнения пропроционного клапана  
Нажать SET, для получения доступа.

(или  MENU+ проход далее или EXIT, проход в операционное Меню)

	111
	Диапазон времени, в котором функция должна получить максимальную скорость пример : принимая, что работа требует активной гидравлической системы через 4 сек. С целью выполнения функции, максимальная скорость получится после x,x секунд
	Увеличение скорости крюка тяги; 0.5

	112
	как выше
	Погрузочный кронштейн в верхним положении,

Увеличение скорости
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 0.5

	113
	как выше
	Погрузочный кронштейн в нижнем положении,

Увеличение скорости
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ: 0.5

	114
	как выше
	Увеличение скорости  наклона стола 
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ, отсутствие рулона: 0.5

	115
	как выше
	Увеличение скорости  наклона стола 
ВРЕМЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ, с рулоном: 0.5

	116
	как выше
	Навивка фольги , обороты Увеличение скорости  
Время продолжения: 4.0

	117
	как выше
	Навивка фольги , обороты, уменьшение скорости
Время продолжения: 1.1

	118
	как выше
	Увеличение скорости  открытия резателя Время продолжения: 0.1

	119
	как выше
	Увеличение скорости резателя 

Время продолжения: 0.2


Сертификат соответствия  WE
ДЛЯ МАШИНЫ
(Declaration of Conformity for the Machine)
UNIA-FAMAROL Sp. z o.o.

ul. Przemysłowa 100, 76-200 Słupsk
                          Декларирует с полной ответственностью, что машина:  
                              (declares with full responsibility that the machine)
)


к которой относится этот сертификат, соответствует требованиям:
 (to which this declaration relates meets the following requirements)

Распоряжению Министра Экономики 

от дня 21 октября 2008 г., касательно основных требований к машинам (Законодательный Вестник № 199, поз. 1228), а также Директиве Европейского Союза 2006/42/WE с дня 17 мая 2006 г.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 200r., relating to the main requirements for the machines (No 199, pos. 1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of 17th May 2006)

Ответственное лицо за техническую документацию к машине:        Ryszard Pryczkowski  ul. Przemysłowa 100, 

(Responsible person for the technical documentation of the machine)                                                 76-200 Słupsk
Для определения соответствия  использовано также следующие нормы:  

PN-EN ISO 12100:2011; PN-EN ISO 4254-1:2009; PN-EN ISO 13857:2010;

 PN-EN ISO 4254-11:2011
Этот сертификат теряет силу в случае внесения изменений в конструкцию машины или ее переделки без согласия производителя.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z o.o. permission)
	Słupsk 29-12-2009
	
	       …………………………………………………

	Дата и место выдачи
Date and place of issue
	
	ФИО, должность и подпись уполномоченного лица 

Full name, position and signature of the authorized person
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