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[]E Niniejsza instrukcja obslugi, stanowigca wyposazenie urzadzenia, ma na celu
; zapoznanie uzytkownika z wlasciwg obslugg i eksploatacjg maszyny.
Dokladne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni bezpieczng i wydajng
prace maszyny. Zaklad stara si¢ ciagle ulepsza¢ swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie
prawo wprowadzania zmian konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez
wczesSniejszego powiadomienia. W przypadku jakichkolwiek probleméw i watpliwosci z
obslugg i eksploatacjg prosimy zwrdci¢ si¢ do autoryzowanego sprzedawcy lub
producenta.
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WSTEP:

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia, w sktad ktorego
wchodza:

Instrukcja obstugi
Katalog czg$ci zamiennych
Karta gwarancyjna

1. Srodki ostroznosci

1.1. Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu

. Zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi.

o Zawsze zwracaj szczegolng uwage na tekst i ilustracje oznaczone
A tym symbolem!

o Te maszyny przeznaczone sg do prac w rolnictwie. Zastosowanie

poza wymieniony zakres uznawane jest jako niezgodne z przeznaczeniem. Naucz si¢
postugiwac sprzetem poprawnie i1 ostroznie!

Maszyna moze by¢ niebezpieczna, jesli uzytkowac bedzie ja osoba niepowotana lub
jesli bedzie obstugiwana nieuwaznie.

1.2. Przepisy BHP

Przed kazdym uruchomieniem skontrolowa¢ maszyng¢ 1 ciagnik pod katem
bezpieczenstwa w czasie transportu i podczas pracy!

Ciagnik wspoélpracujacy z maszyng musi by¢ wyposazony w obciazniki osi przednie;j!
Rownowaga ciagnika z zawieszong maszyna, jego sterowno$¢ i zdolnos¢ hamowania
musza by¢ zachowane.

Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzadzeniem, podnoszeniu 1 opuszczaniu
maszyny na podno$niku hydraulicznym ciagnika, sktadaniu maszyny do polozenia
transportowego, rozktadaniu do potozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w
poblizu urzadzenia nie ma oséb postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnos$ci
wykonuj powoli, bez gwattownych szarpniec!

Podczas pracy silnika ciagnika nie przebywaj migdzy ciggnikiem, a agregatem!
Urzadzenie moze by¢ uzywane, konserwowane 1 naprawiane wytacznie przez osoby,
ktore znaja budowe maszyny i znajg jej zagrozenia!

Na cze¢s$ciach uruchamianych z uzyciem innej sity niz wiasna (np. hydraulika)znajdujg
si¢ miejsca zgniatania 1 cigcia! Przy podlaczaniu wezy do uktadu hydraulicznego
ciggnika zwracaj uwage, aby hydraulika nie znajdowata si¢ pod ci$nieniem! Sprawdzaj
potozenia dzwigni sterujacych uktadu hydraulicznego ciagnika! Urzadzenia sterowane
hydraulikg uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zasiggu dzialania nikt nie przebywa!
Przewody hydrauliczne systematycznie kontroluj, a w razie uszkodzenia lub zestarzenia
wymieniaj na nowe!



Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszona maszyng, dzwignia obstugi
powinna by¢ zablokowana przed opuszczeniem!

Zamocowane oznaczenia ostrzegawcze 1 wskazujace podaja wskazowki do bezpiecznej
pracy: sluza one Panstwa bezpieczenstwu!

Przed rozpoczgciem pracy zapoznaé si¢ ze wszystkimi urzadzeniami i elementami
uruchamiajgcymi oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za p6zno!
Uzytkownik musi unika¢ noszenia zbyt luznych ubran, ktéore moglyby zostaé
wciggniety przez elementy pracujacej maszyny!

W celu uniknigcia niebezpieczenstwa pozaru utrzymywaé maszyn¢ w czystosci!

Przed rozruchem i uruchomieniem skontrolowa¢ otoczenie! Zwroci¢ uwage na
wystarczajacg widoczno$¢!

Nie wolno cofa¢ ciggnikiem i dokonywac nawrotow przy opuszczonym urzadzeniu w
polozenie robocze! Przy wykonywaniu nawrotow uwzgledniaj elementy daleko
wystajace, nie stosuj hamulcow niezaleznych ciaggnika!

Sprawdzaj ci$nienie powietrza w ogumieniu ciggnika i agregatu!

Przewozenie 0sob, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy i
transportu jest zabronione!

Sprawdzi¢ i1 zaczepi¢ urzadzenia transportowe - jak np. o$wietlenie, urzadzenia
ostrzegawcze i ewentualnie urzadzenia zabezpieczajace!

Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen na osie, cigzary calkowite 1 wymiary
transportowe!

Regularnie sprawdza¢ dokrgcanie $rub 1 nakretek! Dokreca¢ w razie potrzeby!

Przy wymianie narzedzi roboczych stosowaé odpowiednie narzedzia 1 rekawice
ochronne!

Czgsci zamienne musza zawsze odpowiada¢ zmianom zdefiniowanym przez
producenta urzadzenia! Gwarantujg to oryginalne czes$ci zamienne! Do zabezpieczenia
wszystkich sworzni wchodzacych w sktad agregatu (ciagnik + maszyna)stosuj typowe
zabezpieczenia 1 przetyczki. Nie wolno stosowac zabezpieczeh zastepczych takich, jak:
Sruby, prety, druty itp., ktére w czasie pracy lub transportu mogg sta¢ si¢ przyczyna
uszkodzenia ciaggnika lub agregatu powodujac zagrozenie bezpieczenstwa innych
uzytkownikéw drog!

Odczepienia urzadzenia od ciggnika dokonaj po ustawieniu maszyny na rownej,
utwardzonej powierzchni i wylgczeniu silnika ciggnika. Maszyny nalezy przechowywac
w stanie roztozonym!

W czasie przerw w eksploatacji urzadzenie przechowuj w miejscach niedostgpnych dla
0s6Ob postronnych i zwierzat!

Oprdcz niniejszych wskazdéwek nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepisow
BHP!



1.3. Obstuga techniczna

e  Obsluge techniczng mozna wykona¢, gdy maszyna jest opuszczona na
podtoze! Jesli ciggnik jest zagregowany z urzadzeniem, to musi on by¢

wylaczony i zahamowany!

e Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatow 1 czesci!
e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzadzeniu zawsze
dokonywac¢ zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementéw wsporczych!

1.4. Transport po drogach publicznych
I e Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu, przestrzegaj

przepisow zawartych w kodeksie ruchu drogowego obowigzujgcego w danym

kraju!

e Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach
(urzadzenie przegubowo potaczone z ciggnikiem)!

e Maszyna, jako cze$¢ pojazdu wystajgca poza tylny boczny obrys ciggnika zastaniajacy
tylne $wiatla ciagnika, stwarza zagrozenie dla innych pojazdow poruszajacych si¢ po
drogach!

e W czasie transportu maszyny po drogach publicznych obowigzkowo stosuj urzadzenia
swietlne, tablicg wyr6zniajaca i boczne $wiatta odblaskowe.

e Dopuszczalna szeroko§¢ maszyny, ktdra moze si¢ porusza¢ po drogach publicznych
okreslona jest w przepisach szczegétowych kraju uzytkownika. Nalezy ich
przestrzegac.



1.5. Znaki bezpieczenstwa

A Zapoznaj si¢ z instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania

B Wylacz silnik ciagnika 1 wyjmij kluczyk ze stacyjki przed
rozpoczgciem czynnosci obstugowych i napraw

C Zachowa¢ bezpieczng odleglos¢ od maszyny

D *} { Nie sigga¢ w obszar zgniatania dopoki elementy mogg si¢ poruszaé

[

‘ léﬁ Nie przebywacé w zasiggu wychylenia urzadzenia

Miejsce zaktadania hakow zawiesi

Znak ograniczenia predkosci

UWAGA

PROSIMY O REGULARNE SMAROWANIE
PUNKTOW SMARNYCH

ATTENTION

PLEASE OIL REGULARLY LUBRICATION POINTS
UNDER THE OPERATING MANUAL

H e recemase s senerseienis.  Prosimy o regularne smarowanie

BEDIENUNGSANLEITUNG ZU SCHMIEREN

Znaki 1 napisy bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem
& zabrudzeniem i zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne
zastapi¢ nowymi, ktore nalezy naby¢ u producenta lub sprzedawcy
maszyn.
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Rysunek 1: Rozmieszczenie znakow bezpieczenstwa

1.6. Tabliczka znamionowa

Dane agregatu umieszczone s na tabliczce znamionowe;.

| —— Typmaszyny

Rok produkeji numer seryjny

UNIA

+48 56 4510500 Fax: +48 56 4510501

O

Phone:

mail: info@uniagroup.com

E-
Szosa Torunska 32-38

86-300 GRUDZIADZ

.

43

Model

O Serial No. [
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2. Dane techniczne i identyfikacyjne

CROSS HP - uniwersalne agregaty stuzace do bezorkowej uprawy ziemi, S$wietnie
sprawdzajace si¢ w technologii uproszczonej uprawy, a dzigki zastosowaniu z¢gbow z
podcinaczami réwniez do prac podorywkowych.;

e oparte na 4 rzedach z¢bow z zabezpieczeniem sprezynowym
e brona jednorzedowa typu A

e wat doprawiajacy

e hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy

Maszyny te produkuje si¢ w szerokosciach:
4,0 m; 5,0 m 6,0 m - wersja hydrauliczna sktadana do transportu.

Kompaktowe agregaty do uprawy Scierniska w technologii tradycyjnej jak i uproszczonej
pozwalajg na obrobke duzych powierzchni przy niewielkiej mocy ciagnika.

Wysieg watu
Regulacja

iy

‘ Hamulec pneumatyczny}f-"""'

& \ el A
f Sl

S-"2. [Silownik dyszla

Dyszel z osig zawieszenia‘

Rysunek 2: Budowa CROSS HP(5H; 6H, 8H)
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2.1. Charakterystyka techniczna agregatéw CROSS HP

Jedn. Typ agregatu
L.p. Parametry )
miary 4H oH 6H
1 Typ agregatu - Potzawieszany/ ciggniony
2 Szeroko$¢ robocza m 4 5 6
3 Typ brony sztuk A 2460
4 Liczba zgbow CX sztuk 13 17 19
5 Podziatka miedzy zgbami cm 31 29,5 31,5
6 Max. gleboko$¢ robocza zebow cm 30 (bez podcinaczy)
7 Max. glebokos$¢ robocza talerzy cm 8+9
8 Przeswit pod rama kultywatora cm 85
9 Odlf:gios'c' migdzy rzedami em 750
zebow
10 |Predkosc¢ robocza km/h 10+15
11 | Wydajnos¢ eksploatacyjna ha/h 4,0+6,0 5,0=7.5 6,0-9.0
12 | Zapotrzebowanie mocy KM 200+260 240+300 | 280+360
13 [Obstluga 0sob jedna
dhugosé 890 890 890
14 | Wymiary szerokosé cm 474 674 674
gabarytowe
wysokosé 170 170 170
15 | Szerokos¢ transportowa cm 300 300 300
16 | Wysokos$¢ transportowa cm 309 364 401
17 | Masa bez wyposazenia kg 6400 7000 7400
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3. Instrukcja uzytkowania i obstugi

3.1. Pierwsze uruchomienie
Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

doktadnie zapoznac¢ si¢ z instrukcjg obstugi

sprawdzi¢ stan techniczny maszyny, a przede wszystkim stan organdw roboczych,
mechanizmow zabezpieczajacych i uktadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany czgsci na nowe

sprawdzi¢, czy sg dokrecone wszystkie Sruby. Szczegolnie w pierwszym okresie
eksploatacji czesto dokrecaj nakretki

sprawdzi¢ czy szybkozlacza wezy hydraulicznych maszyny, pasuja do gniazd w
ciagniku

sprawdzi¢ czy kroje talerzowe, waty, wrzeciona ($ruby regulacyjne) obracaja si¢ bez
zacigé

sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w kolach w/g zalecen producenta

sprawdzi¢ czy elementy wymagajace smarowania sg nasmarowane

sprawdzi¢, czy uklad zawieszenia maszyny jest taki sam jak dla ciggnika

oprozni¢ uktad hydrauliczny i napeini¢ ponownie olejem identycznym jak w
agregowanym ciagniku

3.2. Przygotowanie ciggnika z agregatem

ci$nienie w kotach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej
samej osi, zapewnia to rOwnomierng glgbokos$¢ pracy
maszyny

ciggla dolne ciggnika (c) musza by¢ ustawione na
sztywno (zablokowac¢ otwory wzdluzne) a takze ustawic
na jednakowej wysokosci od podtoza

ustawienie wieszakow ciegiet ciggnika (w) powinno
umozliwia¢ opuszczenie dolnych ciggiel ponizej osi
zawieszenia w celu uzyskania wymaganej glebokosci
pracy i jednocze$nie uzyskanie wystarczajacej wysokosci
podniesienia ciggiet do transportu

Rysunek 3: Wieszak ciggnika

w celu zachowania réwnowagi ciggnika z maszyna,
nalezy zamocowac obciazniki osi przedniej

przednia 0§ ciagnika musi by¢ zawsze obcigzona

minimum 20% ci¢zaru netto ciggnika

nie wolno przekracza¢ maksymalnych dopuszczalnych o .
L, , . . . Rysunek 4: Obcigzenie przednie

obcigzen na poszczegolne osie ciggnika

szybkoztacza wezy hydraulicznych maszyny musza pasowac do gniazd w ciggniku

0§ zawieszenia powinna znajdowac si¢ na srodku maszyny
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e kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi zgadzaé si¢ po stronie maszyny i
ciggnika!

3.3. Podczepianie oraz odczepianie maszyny

Aby prawidlowo bezpiecznie podiaczy¢ maszyne do ciggnika powinien on sta¢ na twardym i
rownym podtozu.

; 5 BN
- '/ @ \\'/ ~.

~

Rysunek 5: Podczepianie maszyny potzawieszanej

Zaczepiane

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjna

e cofnij ciggnik na odleglo$¢ umozliwiajaca potaczenie osi zawieszenia A (zaczepu
holowniczego typu hitch D) z dolnymi ciggnami ciagnika B (z zaczepem ciagnika typu
hitch E)

e zabezpiecz o$ zawieszenia A (zaczep holowniczy - hitch D) z ciggnami ciggnika B (z
zaczepem ciggnika - hitch E) za pomocg zawleczek (sworznia i zawleczki - hitch)

e podiacz przewody hydrauliczne maszyny do hydrauliki zewngtrznej ciagnika oraz
sprawdz szczelno$¢ przewodoéw. Sprawdz podnoszenie, opuszczanie 1 rozkladanie
maszyny. Pamigtaj by wszystkie przewody, zostaty podtaczone parami do wszystkich
dwukierunkowych ztaczy hydraulicznych ciagnika

e podnies podporg C 1 zabezpiecz

14



Rysunek 6: Podczepianie maszyny ciggnionej z zaczepem typu hitch

Odczepianie
e rozl6z maszyng
e opus¢ podpore C i zabezpiecz
e opu$¢ maszyng na réwne i twarde podtoze
e zmniejsz ci$nienie w ukladzie hydraulicznym maszyny za pomoca swobodnego
(ptywajacego) potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika
e odlacz przewody hydrauliczne oraz 0§ zawieszenia A (zaczep holowniczy — hitch D)

15



3.4. Transport maszyny po drodze

Rysunek 7: Transport

e do transportu boczne sekcje A maszyn skladanych hydraulicznie nalezy zlozy¢ do
potozenia transportowego za pomocg uktadu hydraulicznego, a nastgpnie skrajne ramy
zabezpieczy¢ przed roztozeniem za pomocg zapadek hydraulicznych B

e agregat skladajacy si¢ z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej
musi spelnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi

e zabrania si¢ przejazdow po drogach publicznych maszyny (ciaggnik + agregat
uprawowy) bez odpowiedniego oznakowania C

e przed rozpoczeciem jazdy odpowiednio wyreguluj tancuchy napinajace boczne ciggna
(stabilizatory) ciagnika, powinny one ogranicza¢ nadmierne wahania agregatu na boki
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3.5. Regulacja agregatu

3.5.1. Regulacja gtebokosci pracy
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Rysunek 8: Regulacja gk;bokos'ci pracy:

e Regulacja hydrauliczna polega na zadaniu ci$nienia z kabiny ciggnika na sitownik A
powodujac jego wysuniecie. Nastepnie zakladamy odpowiednig ilo$¢ zderzakow B i
ponownie zadajemy ci$nienie na sitownik A powodujac jego wsunigcie do zderzakow
B dzigki czemu uzyskujemy podniesienie lub opuszczenie watu tylnego maszyny. Do
zabezpieczenia sitownika A przed opadaniem stuzy dzwignia C (wszystkie 4 sitowniki
ustawiamy na takg sama glgboko$¢)

e Po wstepnym ustawieniu sitownikéw watu nalezy czynnos$¢ regulacji przeprowadzié
na sitowniku dyszla

e Ustawienie glgbokosci pracy na sitownikach walu 1 dyszla przeprowadza¢ pamigtajac o
rownolegtym potozenia ramy podczas pracy maszyny.

e (Czynnosci te powtarzac¢ kilkukrotnie do uzyskania zadanej gtgbokosci pracy

e Po ustawieniu glgbokosci mozemy przystapi¢ do regulacji brony zagarniajacej 1 kot
podporowych
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3.5.2. Regulacja brony zagarniajacej typu A

e Regulacji polozenia brony dokonujemy poprzez odpowiedni obrdt raczki wrzeciona
regulacyjnego wydluzajac wrzeciono poglebiamy pracg brony
e Brona nigdy nie powinna pracowac ponizej pracy z¢bow

e Brona stuzy do wyréwnania powierzchnia pola po przejsciu sekcji zegbowej

mn g‘ 4 ;

Rysunek 10: Regulacja brony A
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3.5.3. Zab ciezki CX-A

400+5,00 m

Rysunek 11: Zab zabezpieczenie

e Zeby agregatow CROSS HP wyposazone sg3 w automatyczne zabezpieczenie przed
przecigzeniem w postaci sprezyny naciskowe;j

e Zabezpieczenie przed przecigzeniem ustawione jest wstgpnie na S500N sity wyzwalania
na dziobie redlicy.

NIE WOLNO ZMIENIAC TEGO USTAWIENIA

e Demontaz zabezpieczenia moze wykonac tylko przeszkolony personel

e Wszelka ingerencja w mechanizm moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata a
nawet §miercig

e Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢ wszelkie polaczenia Srubowe w obrebie zgba
powstalte luzu usungé

e Regularnie mierzy¢ napigcie sprezyny ($ci$nigcie)

e Dodatkowym zabezpieczeniem jest bezpiecznik Scinany [A] , ulegnie zerwaniu po
przekroczeniu skrajnej warto$ci

URZYWAC TYLKO ORGINALNY BEZPIECZNIK
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Rysunek 12: Zab elementy robocze

Wymiang elementow roboczych przeprowadzi¢ niezwlocznie po pogorszeniu si¢
efektow pracy agregatu

W celu wymiany podcinaczy odkrgcamy $ruby [C]

W celu wymiany redlicy odkrgcamy $ruby [A]

W celu wymiany odktadni odkrgcamy $ruby [B]

W celu wymiany redlicy waskiej odkrgcamy $ruby [D]

Po odkreceniu nakrgtek moze wystgpi¢ potrzeba uzycia wybijaka w celu usunigcia srub
z gniazd

Przed wymiang redlicy nalezy odkreci¢ podcinacze

URZYWAC TYLKO ORGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH
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3.5.4. Regulacja sktadania.
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Rysunek 13: Regulacja hydrauliki sktadania

e Sitowniki hydrauliczne [A] odpowiedzialnie za sktadanie wyposazone sg w gwintowane
ucho umozliwiajace nam regulacje¢ dtugosci sitownika.

e Ucho nalezy wkrecié¢ (skracamy sitownik) max -5mm, w celu wypoziomowania ramy
gdy jest ona zbyt opuszczona

e Uch nalezy wykreci¢ (wydtuzamy sitownik) max 15mm, w celu wypoziomowania ramy
gdy jest ona zbyt podniesiona

e Po roztozeniu maszyny przed przystgpieniem do pracy nalezy zablokowac przeptyw w
uktadzie hydraulicznym zaworami [B] na kazdym z 4 silownikéw

e Ramy boczne po roztozeniu powinny zwieszac si¢ ponizej ramy srodkowej (ok 2-5°)
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3.5.5. Regulacja gtebokosci pracy na kole podporowym

Rysunek:14 Regulacja glgbokosci kola

e Regulacja za pomocg wrzeciona polega na obrdceniu wrzeciona A w lewo lub w prawo
dzieki czemu uzyskujemy podniesienie lub opuszczenie kola podporowego.

3.5.6. Oswietlenie

Rysunek 15: Oswietlenie

Oswietlenie jest wyposazeniem opcjonalnym

o  Wiysiegi oswietleniowe tylne posiadajg dwie pozycje transportowg i pracy

e PrzejsScie pomigdzy pozycjami mozliwe jest po odbezpieczeniu 1 wyjeciu sworznia [A]
1 recznym przestawianiu belki oswietlenia.

e Niewlasciwa pozycja oswietlenia podczas pracy moze doprowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia elementow
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e Swiatta zawsze nalezy przetozyé pomiedzy potozeniami po roztozeniu a przed
opuszczeniem maszyny na kotach

3.5.7. Regulacja hamulcow

Rysunek:16 Regulacja hamulcow

e Przeglad i regulacje¢ uktadu hamulca pneumatycznego przeprowadzamy 2 razy w roku
przed rozpoczgciem prac polowych (uzytkowania maszyny) lub po stwierdzeniu przez
operatora spadku sity hamowania.

e Regulacj¢ sity hamowania polega na zmniejszeniu skoku jatlowego sitownika i
rozpoczynamy od usunigcia cisnienia z ukladu hamulcowego, nastepnie roztgczmy
dzwigni¢ B od widelca C, nastgpnie wykrecamy widelec C w kierunku dzwigni B.
Laczymy uktad ponownie.

e Jezeli dalsza zmiana pozycji widelca C jest niemozliwa nalezy przetozy¢ dzwigni B na
wieloklinie rozpieraka A. Czynno$¢ t¢ mozemy przeprowadzi¢ jednorazowo, przy
dalszym spadku sity hamowania nalezy regulacje rozpoczaé od sprawdzenia stanu
oktadzin szczek hamulcowych.

UWAGA UKLAD POD CISNIENIEM
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e Wszelkie czynno$ci przeprowadza¢ na ukladnie
pozbawionym ci$nienia.

e (Codzienna obsluga sprowadza si¢ do sprawdzenia
szczelnosci  uktadu 1 ogledzin  przewodow
powietrznych.

Rysunek 17:0dwodnienie instalacji

e Uszkodzone elementy nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe.

e Co najmniej 2 razy w roku a szczegélno$ci przed zimg nalezy odwodni¢ instalacje
pneumatyczng. W tym celu nalezy odkreci¢ korek poz. 1 znajdujgcym sie w dolnej
czesci zbiornika powietrza poz. 2 Po usuni¢ciu wody korek nalezy wkreci¢ ponownie i
sprawdzi¢ szczelnos$¢ uktadu.

e Filtr przewodu czy$ci¢ W miarg potrzeby ale nie rzadziej niz raz w roku.

e Dla bezpieczenstwa dziatania zawordéw do sprezonego powietrza

e powinien. by¢ dodany S$rodek zapobiegajacy zamarzaniu. Przestrzega¢ zalecen
producenta ciaggnika.

e Przed zimowaniem nalezy zwolni¢ hamulec usungé ci$nienie z obwodu i wodg ze
zbiornika.

3.5.8. Obcigznik ramy

Rysunek:18 Obcigznik

e Maszyna CROSS HP posiada maty nacisk na uktad zaczepienia. W celu poprawy
komfortu pracy na maszynie zamontowano zestaw obcigznikow [A] o masie tacznej ok.
300 kg.
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e Dodatkowo z zalezno$ci od wyposazenia opcjonalnego istnieje mozliwos¢ napetnienia
dyszla materialem sypkim poprzez korek zasypowy[B]

Bez tego obcigznika podczas rozprzggania agregatu dyszel moze odbi¢ do géry co moze
doprowadzi¢ do cigzkich obrazen

WSZYSTKIE NAPRAWY I OBSLUGE PRZEPROWADZAC
NA ROZL.OZONEJ MASZYNIE

3.6. Praca agregatem (patrz )pkt. Il Przepisy BHP

& Przed rozpoczgciem pracy na polu agregatem uprawowym nalezy:

e zdemontowaé oznakowanie ostrzegawcze(wraz z przykreconymi uchwytami) do
transportu po drogach publicznych

e agregaty sktadane ( SH; 6H: 8H ) roztozy¢ do pozycji roboczej po wczesniejszym
odtaczeniu ciggna blokady

e przelaczy¢ uktad hydrauliki ciggnika na regulacj¢ pozycyjna lub mieszang

Agregat nalezy wyregulowaé podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidlowo
wypoziomowanym agregacie rama jest rownolegta do powierzchni pola. Jezeli w czasie pracy
nastapi zapchanie agregatu nadmiernymi ilo$ciami resztek roslinnych, nalezy go oczysci¢

unoszac na chwile na podno$niku hydraulicznym ciaggnika.

4. Serwis i konserwacja
4.1. Uwagi ogdlne

e Nalezy zawsze stosowaé oryginalne czg$ci zamienne, poniewaz sg one

odpowiedniej jakosci 1 pasujg do agregatu. Jest to poza tym warunkiem
zachowania gwarancji.

e Przed przystgpieniem do prac przy maszynie nalezy posadowi¢ ja na
twardym 1 ptaskim podtozu w pozycji roztozonej 1 podtartej na kotach oraz podporach
przednich. Nalezy rowniez odtaczy¢ ja od ciggnika (przewody i zaczep).

UWAGA UKLAD HYDRAULICZNY ZNAJDUJE SIE POD

CISNIENIEM
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UWAGA UKLAD OSWIETLENIA ZNAJDUJE SIE POD NAPIECIEM

UWAGA UKLAD HAMULCOWY ZNAJDUJE SIE POD CISNIENIEM

4.2. Wymiana elementéw maszyny

' e | * Wszystkie czgéci robocze (Scieralne) nalezy w por¢ wymieniac,
=) aby ochroni¢ przed zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty.

o W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu
D:E hydraulicznego i spr¢zynowego nalezy skontaktowac si¢ z serwisem.

4.3. Momenty dokrecania Md $rub i nakretek (Nm.)

Klasy wytrzymato$ci $rub
wymiar Skok
P 6.8 |88 10.9 12.9
1. 2. 3. 4. 5. 6.
M4 0,7 24 |32 4,5 5,2
M5 0,8 45 |6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 18 27 34 40
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
M12 1,75 59 79 111 129
1,25 49 65 91 107
M14 2 92 124 174 203
1,5 76 104 143 167
M16 2 127 | 170 237 277
15 104 | 139 196 228
M18 2 194 | 258 363 422
1,5 135 | 180 254 296
M20 2,5 250 | 332 469 546
1,5 172 | 229 322 375
M22 2,5 307 | 415 584 682
1,5 212 | 282 397 463
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M24 3 432 | 576 809 942
2 322 | 430 603 706

M27 3 640 | 740 1050 | 1250
2 480 | 552 783 933

M30 3,5 755 | 1000 |1450 | 1700
2

560 | 745 1080 | 1270

4.4, Uktad hydrauliczny.

e Podczas pierwszego uruchomienia maszyny nalezy oprézni¢ uktad hydrauliczny ze
znajdujacego si¢ w nim oleju i1 napeli¢ olejem zalecanym i stosowanym z
zagregowanym ciagniku.

e Codziennie sprawdza¢ szczelno$¢ uktadu hydraulicznego i1 sitownikow wszelkie
wycieki niezwlocznie usunac.

e Dbac o czystos¢ sitownikdéw a szczegolnosci ttoczysk

e Przed kazda czynno$cig wykonywana przy uktadzie hydraulicznym nalezy roztozy¢
maszyn¢ 1 odstawi¢ w pozycji spoczynkowej, wytaczy¢ cisnienie w obwodzie.

e Weze hydrauliczne podiacza¢ i1 odlacza¢ do ciggnika dopiero wtedy, gdy uktad
hydrauliczny pozbawiony jest ci$nienia.

e  Wymieni¢ weze hydrauliczne najp6zniej po pigciu latach uzytkowania maszyny.

4.5. Oswietlenie

e Podczas pierwszego uruchomienia skontrolowa¢ prawidlowos$¢ podiaczenia wyjs¢
wtyczki 7-biegunowe;j .

e (Codziennie sprawdzi¢ stan uktadu o§wietlenia wtyczke, przewody 1 lampy.

e Sprawdzaé czysto$¢ tablic odblaskowych.
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4.6 Smarowanie

e Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnigciem smaru oczy$¢ punkty
smarowania. Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych .

Rysunek:19 Punkty smarowania CROSS HP

Miejsca smarowania

Gatunek o
L.p . . Czestotliwos¢
Oznaczenie | Nazwa materiatu .
. smarowania (h)
smarowniczego
1 A Lozyska walu smar £ T-4S-3 20
2 B Piasta kota podwozia -11- 200
3 C Piasta kota podporowego -11- 100
4 D Sworznie osi -1l- 50
5 E Sitowniki -1l- 200

e Jezeli okres uzytkowania jest krotszy niz wymieniony w maszynie smarowanie nalezy
przeprowadzi¢ raz do roku.
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4.7. Przechowywanie agregatu

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy maszyn¢ oczys¢ z ziemi, a nastgpnie przeprowadz
przeglad czesci 1 zespotow. CzesSci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokreé
poluzowane potaczenia sSrubowe. Maszyn¢ przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakonczonym sezonie nalezy:

e doktadnie oczyscié agregat;

e przeprowadzi¢ smarowanie agregatu w miejscach wymienionych w Tabeli: 3

e powierzchnie robocze, krojow talerzy, watow, oraz czopy osi zawieszenia przemyj nafta
1 nastepnie zabezpiecz przed korozja, powlekajac je za pomoca pedzla smarem

e miejscowe uszkodzenia malatury uzupenij przez ponowne pokrycie farbg

e W przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym na wolnym powietrzu -
wymontuj z niego cylinder hydrauliczny z przewodami i przechowuj go w suchym,
przewiewnym oraz mozliwie przyciemnionym pomieszczeniu.

4.8. Demontaz i kasacja

e Po zakonczeniu okresu uzytkowania agregat nalezy ztomowaé. Rozbiorke i demontaz
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie.

4.9 Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne
Maszyny rolnicze obj¢te sg gwarancjg przy zachowaniu przepiséw podanych
D:E w instrukcji obstugi, dotyczacych prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W
okresie gwarancji nalezy stosowa¢ wylacznie fabryczne czes$ci produkcji
“UNII” Grudziadz.
Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym sa niedopuszczalne pod
rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu zgtaszania reklamacji sg zawarte

w karcie gwarancyjnej dotagczonej wraz z instrukcja do obstugi kazdej maszyny.

Wykonawcami ustug gwarancyjnych sg: sprzedawca(dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej
W czasie sprzedazy.

29



5. Katalog czesci

5.1. Sposdb postugiwania sie katalogiem
e ustali¢ przynalezno$¢ wymienionej cze¢sci do odpowiedniego zespotu montazowego.
e znalez¢ odpowiednig tablice montazowa.

e odszuka¢ potrzebng czgs¢ w tablicy montazowej i kierujac si¢ numerem odsytacza
znalez¢ numer czgsci.

5.2. Sposdb zamawiania czesci
Zamawiajac czgsci, nalezy kazdorazowo w zamowieniu podac:
e doktadny adres zamawiajacego
e nazwg, symbol i numer fabryczny maszyny, rok produkcji i nazwe producenta
e L.p., numer katalogowy czesci lub kompletu
e liczbeg sztuk

5.3. Tablice i rysunki
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Tablica:1 - Rama
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RAMA

Nr | Nr katalogowy Nazwa czeSci Ilosé¢ | UWAGI
1 (2167/11-000/0 Rama $rodkowa kpl. spaw. 1
2 |2167/12-000/0 Rama lewa kpl. spaw. 1
3 [2167/13-000/0 Rama prawa kpl. spaw. 1
4 12166/11-000/0 Rama lewa kpl. spaw. 1 [4,0m
5 |2166/12-000/0 Rama prawa kpl. spaw. 1 [4,0m
6 [1680/66-002/0 Podktadka ©70/50,5x6 4
7 11871/10-100/0 Sworzen 40 kpl. spaw. 4
8 |2165/10-100/0 Sworzen 50 kpl. spaw. 4
9 |2167/10-100/0 Sworzen 50 kpl. spaw. 4
10 2167/10-200/0 Sworzen 50 kpl. spaw. 4
11]2167/14-000/0 Hydraulika - sktadanie kpl. 1
12 12167/15-000/0 Blokada hydrauliczna kpl. 1
1312168/10-110/0 Przedtuzacz ramy kpl. spaw 2 |6,0m
14 12333/03-002/0 Sworzen 35x166 4
15 [ AAR32-180 Sworzen ¢32/180 1
16 | AAR50-170 Sworzen ©50/170 4
17 | AAR50-225 Sworzen ¢50/225 2
18 [ ZP 100x100 Zaslepka plastikowa 100x100 4
19 | ZP 120x120x8 Zaslepka plastikowa 120x120x8 | 5
20 [ BF-513 Tuleja 950 x 60 8
21| 13-Fe/Zn DIN 126 2
22 | 17-FelZn DIN 126 28
23| 21-FelZn DIN 126 16
24| 31-Fel/Zn DIN 126 4
25 | 37-FelZn DIN 126 4
26 | M12-8-B-Fe/Zn DIN 985 1
27 | M12x50-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 1
28 | M16-8-B-Fe/Zn DIN 985 14
29 [ M16x25-8.8-B-Fe/Zn | DIN 933 4
30 [ M16x55-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 4
31 | M16x70-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 4
32 | M16x80-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 6
33 | M20-8-B-Fe/Zn DIN 985 8
34 | M20x65-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 8
35 | M30-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
36 | M36-8-B-Fe/Zn DIN 935 4
37 [ S-6,3x71-Fe/Zn DIN 94 4
38 | S-8x90-Fe/Zn DIN 94 4
39 |Z16,3-Fe/Zn DIN 127 4
40 | ZM42-8-B-Fe/Zn5 | DIN 935 4
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Tablica:2 — Hydraulika ramy (poz. 11/12)
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Hydraulika ramy

Nr{Nr katalogowy Nazwa czeSci Ios¢ UWAGI
1 (31123818 Korpus przyt.prost.reduk.G3/8" / M18x1,5 8
2 34124818 Korpus przytaczki prostej redukcyjnej G1/2"/M18x1,5

3 [2167/15-001/0 Zatrzask

413565121812 Korpus przyt. kolank. nast. M18x1,5

51[371121818 Korpus przylaczki trojnikowej M18x1,5

6 (376811218 Korpus przyt. trojnik. niesymetr.nast. M18x1,5
7141121824 Wtyczka szybkozlacza ISO-12,5 (M18x1,5)

8 14911218 Korpus przytaczki czwérnikowej M18x1,5

9 [738302 Sprezyna

10197275043 Cylinder hydrauliczny 25/110

11(BKH-12L Zawor odcinajacy M18x1,5/12L

12(CJ-S309-100/56/500  |Cylinder hydrauliczny ttokowy

13

DDE1650BKO B&P

Dzielnik 3/8" gaz - 50/50 - 50 |

AN RN RARNDE RN DN RN NN W NN

14|M18x1,5/M18x1,5-A.A/Ztaczka nastawna kolankowa typu A.A. M18x1,5
15|MM06-34-602 Plyta taczaca

16(MMO06-34-603 Tuleja

17|VPI-508 Sruba 630-M24

18|VSQ60012L B&P Zawor cisnieniowy

19(1153/00-800/1200 Przewdd gietki kpl.

20]1153/00-800/2000 Przewdd gietki kpl.

21]1153/00-800/2500 Przewod gietki kpl.

22|1153/00-800/400 Przewod gietki kpl.

23|1153/00-800/4500 Przewod gietki kpl.

2411069/300-000/500 Przewod gietki kpl.

25[1069/30-000/800 Przewod gietki kpl.

26|15- Fe/Zn DIN 126 12
27)25-Fe/Zn DIN 126 6
28|M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
29|M14x110-8.8-B-Fe/Zn |DIN 931 4
30|M24-8-B-Fe/zZn DIN 985 4
31|M24x90-8.8-B-Fe/Zn |DIN 931 2
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Tablica:3 — Zab
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Zab

Nr katalogowy

Nazwa czesci

Ilos¢

UWAGI

2160_40-100 0

Uchwyt zeba kpl. spaw. B

[EEN

2160_40-200 0

Uchwyt zgba kpl. spaw. C

2160_40-300 0

Lacznik srubowy kpl. spaw.

2160_40-400 0

Opornik sprezyny kpl. spaw. A

2160_20-400 0

Sworzen 35 kpl. spaw.

2163_10-100 0

Uchwyt zeba kpl. spaw. B

4 na maszyne

2111 _20-701 0

Bezpiecznik zgba M20x75 (a=25)

2111 20-002 0

Redlica

Nr

1

2 1
3 1
4 1
5 2
6 1
7 1
8 1
9 |2111 20-003 0 Odktadnica lewa 1
10]2111_20-008_0 Sprezyna duza 1
1112111 20-009 0 Trzon z¢ba B 1
12 (2111 21-001 0 Odktadnica lewa skrajna 1
13 (2111 25-001 0 Odktadnica prawa 1
14 (2111 26-001 0 Odktadnica prawa skrajna 1
15]2160_20-002_0 Plyta zgba 2
1612160 20-301 0 Podcinacz lewy 1
17 ({2160 20-302_0 Podcinacz prawy 1
182160 35-001 0 Redlica 1
1912160 40-001_0 Podktadka ¢100/31x12 1
20 |2160_40-002_0 Tuleja 941/36x21 1
21 | BF-516 Tuleja 930 x 25 3
22 | 13-Fe/Zn DIN 126 6
23| 21-Fel/Zn DIN 126 3
24 | M12x1,25-10-B-Fe/Zn DIN 985 6
25 | M16x25-8.8-B-Fe/Zn DIN 933 2
26 | M20-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
27 | M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 1
28 | M20x1,5x80-10.9-B-Fe/Zn | DIN 960 1
29 | M20x180-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 4
30 | M30x2-10-B-Fe/Zn DIN 985 1
31 | ZM12x1,25x65-10.9-Fe/Zn | DIN 603 2
32 [ ZM12x1,25x90-10.9-Fe/Zn | DIN 605 4
33 M20-8-B-Fe/Zn DIN 934 1
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Tablica:4 — Podwozie
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Podwozie

Nr Nr katalogowy Nazwa czesci Ios¢UWAGI
1 2167/02-001/0 Plyta 16x50x267 2

2 [2167/10-100/0 Sworzen 50 kpl. spaw.

3 [2167/90-100/0 Wysieg podwozia kpl. spaw.

4 12167/90-200/0 0$ 2300/ @275/8xM18x1,5 kpl. spaw. bez ham.

5 |12167/90-300/0 Hydraulika - podwozie kpl.

6 |12167/90-400/0 Dyszel kpl. spaw.

7 12167/91-100/0 0$ 2300/ ©9275/8xM18x1,5 kpl. spaw. z ham.

8 [2167/91-200/0 Hamulec pneumatyczny kpl.

9 12326/92-200/0 Os$ zawieszenia ¥36/965 z zaczepem kpl.

10{2333/10-100/0 Podporka kpl.
11]2333/16-000/0 Hydraulika dyszla kpl.
12{2411/03-001/0 Obcigznik ramy
13{2411/03-002/0 Katownik obcigznika
14{2411/03-004/0 Szpilka M20x380
15{2411/03-005/0 Szpilka M20x412
16|25-105 Sworzen ¥25x105
17|AAR40-195 Sworzen ©¥40/195
18|AGM09-01-011 Grzebien kpl.

N WP o RIRNERN RN OR[N R R R R R R RN

19|DIN 9678-40D1 Zaczep holowniczy @40

20(MM04-14-521 Uchwyt wezy kpl. spaw.

21|ROUE-541 Koto kpl. 500/45-22,5 - 8

22|BF-513 Tuleja 950 x 60

23|PN-76/H-74392 Korek 1 1/4" T9

24|15- Fe/Zn DIN 126

25|17-FelZn DIN 126

26[21-Fel/Zn DIN 126 36
27|M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 1
28|M14x30-8.8-B-Fe/Zn DIN 933 2
29|M14x45-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 1
30|M16-8-B-Fe/Zn DIN 985 2
31|M16x65-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 2
32|M20-8-B-Fe/zZn DIN 985 10
33|M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 16
34|M20x1,5x80-10.9-B-Fe/ZnDIN 960 16
35|M20x260-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 4
36|M20x60-8,8-B-Fe/Zn DIN 7991 8
37|220,5-Fe/Zn DIN 127 8
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Tablica:5 — Podwozie hydraulika (poz. 5/11)
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Podwozie hydraulika

Nr{Nr katalogowy Nazwa czeSci Ios¢ UWAGI
1 (34124818 Korpus przytaczki prostej redukcyjnej G1/2"/M18x1,5 2
2 (31611218 Korpus przylaczki prost. nastawnej M18x1,5 1
3 (3565121812 Korpus przyt. kolank. nast. M18x1,5 3
41371121818 Korpus przylaczki trojnikowej M18x1,5 2
5 (41121824 Wtyczka szybkoztacza ISO-12,5 (M18x1,5) 2
6 |IBKH-12L Zawor odcinajacy M18x1,5/12L 3
7 |CJ-S309-100/56/400  |Cylinder hydrauliczny ttokowy 2
8 [M18x1,5/M18x1,5-A.AZtaczka nastawna kolankowa typu A.A. M18x1,5 2
9 [VS60100200-607 Zarzutka 21
10{VS60100600-503 Cylinder hydrauliczny 100/60/600 1
11{VS60100600-504 Uchwyt zarzutek kpl. spaw. 1
12(1069/30-000/3000 Przewod gietki kpl. 1
13(1153/00-800/3500 Przewod gietki kpl. 1
14]1153/00-800/400 Przewod gietki kpl. 2
15(1153/00-800/5800 Przewod gietki kpl. 2
16{1153/00-800/750 Przewod gietki kpl. 2
17]16,3x1,25 DIN 2093 12
18(M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 2
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Tablica 6: — Podwozie oS z
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Podwozie o§ zawieszenia

Nr | Nr katalogowy Nazwa czesci Hos¢ | UWAGI
1 |[1067/00-037/0 Nakretka specjalna A 1
2 |1245/00-004/0 Tuleja tozyskowa @85/75/55x50 |2
3 [1245/00-200/0 Sworzen 55 kpl.spawany 1
4 11245/01-100/0 Zaczep kpl.spawany 1
5 [1674/13-300/K Sworzen zaczepu kpl.A 1
6 |2326/92-210/0 Zaczep osi zawieszenia kpl. spaw. | 1
7 [2370/92-410/0 O$ zawieszenia kpl. spaw. 1
8 [31-Fe/Zn DIN 126 1
9 | M20x40-8.8-B-Fe/Zn5 | DIN 933 1
10 | M30-8-B-Fe/Zn DIN 985 1
11| S-6,3x80-Fe/Zn DIN 94 1
12 |M10x1 DIN 71412 2
131220,5-Fe/Zn DIN 127 1
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Tablica 7: — Podwozie hamulec pneumatyczny (poz. 8)
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Podwozie hamulec pneumatyczny

Nr{Nr katalogowy Nazwa czesci Ilos¢UWAGI
112167/91-201/0 Ptyta podstawy zbiornika 1
2 14231049000 Sitownik typ 16 2
3 4325000200 Filtr - M22 2
4 14519992062 Jarzmo zbiornika 2
5 14524020000 Uchwyt stuchawki 2
6 14527110140 Przewod spiralny czerwony 1
714527110150 przewdd spiralny zotty 1
8 (4637031150 Ztacze przewody zewnetrznego - M22| 1
9 738301 Sprezyna 4
108103040274 Nakretka specjalna 4
118103190294 Nakretka specjalna 2
12|8114010574 Podktadka ©20-26 2
13|8930117104 Korek M16-20 2
1418930220094 Korek M22 1
15|8931022544 Ztaczka M18/M22 2
168938034400 Ztgczka prosta M22 - 9/12 2

1718938216800 Ztaczka prosta dtuga M22 - 9/12 2

1818938312700 Ztaczka kolankowa M16 - 9/12 3

19|8938312800 Ztaczka kolankowa M22 - 9/12 3

2018958013102 Widelec 2

2119343000010 Zawor 1

2219506300060 Zbiornik 30L 250 - 4 x M22 1

239522000210 Stuchawka czerwona 1

2419522000220 Stuchawka zotta 1

259710025310 Zawor 1

2697620366 Sworzen @ 14 L.100 2

27|DOM38-17-503 Uchwyt sitownika kpl. spaw. 2

1
4
8
4
4
4

28|DOM38-17-607 Uchwyt przewodow
29(13-Fe/Zn DIN 126
30[21-Fe/Zn DIN 126
31|M12x30-8.8-B-Fe/Zn |DIN 933
32|M20-8-B-Fe/Zn DIN 985
33|M20x60-8.8-B-Fe/Zn5/DIN 933
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Tablica 8: Regulacja
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Regulacja

Nr{Nr katalogowy Nazwa czesci Ios¢ UWAGI

1 |1874/21-102/0 Tuleja 948/41x18 4

2 |12165/20-100/0 Wrzeciono regulacji kpl. 4

3 [2166/20-110/0 Lacznik wysiegoéw kpl.spaw. 1 /4,0m

4 [2167/20-110/0 Wysigg kpl. spaw. 4
512167/20-210/0 L.acznik wysiegdw kpl.spaw. 2

6 [2167/21-100/0 Uchwyt kpl. 4

7 12167/21-200/0 Wysieg kpl. spaw. 4

8 12167/22-000/0 Hydraulika - regulacja glebokosci kpl.| 1

9 12167/26-110/0 Uchwyt kpl. spaw. A 1 (Wat 700
10{2167/31-100/0 Wysigg kpl. spaw. 1 [Wal podwojny
11{2167/31-200/0 Uchwyt watu kpl. spaw. 1 [Wal podwdjny
12{2167/31-300/0 Sworzen 32 kpl. spaw. 1 [Watl podwojny
13]AAR32-180 Sworzen ©332/180 2 |Wal podwojny
14|AGM12-06-610 Plyta uchwytu watu 4
15(AGM12-06-630 Sworzen @30 X 103 4
16{AGM12-10-620 Tuleja @30/036x8 4
17(BP33-455-625 Wrzeciono 3/3 1 Wat podwdjny)
18|DOM38-06-658 Plyta 1 [Wat podwdjny
19|BF-516 Tuleja 930 x 25 8

20|BF-522 Tuleja 940 x 30 8

21|13-Fe/Zn DIN 126 6

22|17-FelZn DIN 126 48

23|21-Fel/Zn DIN 126 80

24125-Fel/Zn DIN 126 4

25/40-Fe/Zn DIN 126 8
26|M12-8-B-Fe/Zn DIN 985 3
27|M12x40-8.8-B-Fe/Zn |DIN 933 3
28|M16-8-B-Fe/Zn DIN 985 24
29|M16x180-8.8-B-Fe/ZnDIN 931 24
30(M20-8-B-Fe/zn DIN 985 28
31|M20x120-8.8-B-Fe/Zn|DIN 931 4
32|M20x160-8.8-B-Fe/ZnDIN 931 8
33|M20x200-8.8-B-Fe/zZnDIN 931 8
34[M20x65-8.8-B-Fe/zn |DIN 931 8
35(M24-8-B-Fe/Zn DIN 985 4

36|M8x1/45° DIN 71412 1
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Tablica 9: Regulacja — hydraulika (poz. 8)
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Regulacja — hydraulika

Nr|iNr katalogowy Nazwa czesci Ios¢UWAGI
1 ]2333/03-002/0 Sworzen 35x166 4
2 [2421/14-400/0 Zderzak kpl. A o 36-80 4
3371121818 Korpus przytaczki tréjnikowej M18x1,5 6
4 (41121824 Wtyczka szybkoztgcza 1SO-12,5 (M18x1,5) 2
5 [BKH-12L Zawor odcinajacy M18x1,5/12L 4
6 |CJ-S609-63/36/80 Cylinder hydrauliczny tlokowy 4
7 [IM18x1,5/M18x1,5-A.AZtaczka nastawna kolankowa typu A.A. M18x1,5| 4
8 |1153/00-800/1200 Przewod gietki kpl. 4
9 11069/30-000/1600 Przewod gietki kpl. 2
10(1153/00-800/1700 Przewod gietki kpl. 2
11{1069/30-000/600 Przewod gietki kpl. 2
12(1153/00-800/660 Przewod gietki kpl. 2
13(1153/00-800/7400 Przewod gietki kpl. 2
14{31-Fe/Zn DIN 126 4
15(M30-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
16{2421/09-301/0 Blokada 1
17(2421/09-302/0 Zderzak 20
18{2421/09-303/0 Ptyta zamykajaca 1
19(2421/14-410/0 Zderzak kpl. spaw. 1
20(10,5 -Fe/zn DIN 126 2
21|M10-8-B-Fe/Zn DIN 985 2
22|M8x20-8.8-B-Fe/zn  |DIN 933 2
23|Z8,2-FelZn DIN 127 2
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Tablica 10: Brona
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Brona

zZ
=

Nr katalogowy

Nazwa czeSci

Ilo$¢

UWAGI

9220/70-100/0

Belka brony A lewa 4,0m kpl. spaw.

9220/70-200/0

Belka brony A prawa 4,0m kp. spaw.

9220/80-100/0

Belka brony A lewa 5,0m kpl. spaw.

9220/80-200/0

Belka brony A prawa 5,0m kpl. spaw.

9220/90-100/0

Belka brony A lewa 6,0m kpl. spaw.

9220/90-200/0

Belka brony A prawa 6,0m kpl. spaw.

9220/41-000/0

Kroj talerzowy prawy kpl. 460/4

9220/42-000/0

Kroj talerzowy lewy kpl. 9460/4

OO N OO B WIN| -

9220/49-000/0

Kroj talerzowy lewy kpl. Ao460/4

[N
o

9220/71-000/0

Kroj talerzowy kwiatkowy lewy kpl. 9460/4

[EEN
[EEY

9220/72-000/0

Kroj talerzowy kwiatkowy prawy kpl. 6460/4

[N
N

9220/81-000/0

Krgj talerzowy prawy kpl. 9460/4

D W W oI FP,IFPIFPIFPIFPPFP
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Tablica 11: Kroje
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Kroje

Nr | Nr katalogowy Nazwa czgsci Ilos¢ | UWAGI
1 (9220 41-100 O Stupica kroju prawa kpl. spaw. 1 |9220/41 ;9220/72
2 19220 42-100 0 Stupica kroju lewa kpl. spaw. 1 ]9220/42 ;9220/71
3 (9220 49-100 0 Shupica kroju lewa kpl. spaw. A 1 19220/49
4 19220 81-100 0 Stupica kroju prawa kpl. spaw. 1 ]9220/81
512411 _26-001_0 Talerz kroju uzebiony 9460/4 1

6 12421 61-001_0 Piasta 1

7 12421_61-006_0 Pokrywka o70x11 1

8 2428 _00-001 0 Naktadka 1

9 (2428 00-003 0 Amortyzator 935x190 4
10]9220_71-001_0 Talerz kwiatkowy lewy 9460/8 1

1119220 72-001 O Talerz kwiatkowy prawy 9460/8 1

12 | CASS T 35x65x14.5_17 Pierécien uszczelniajacy T35x65x14,5/17| 1

13]30206 DIN 720 2
14168x3,0 DIN 3771 1

15| KM6 DIN 981 1

16 | MB6 DIN 5406 1
17|13-Fe/Zn DIN 126 8

18 [ M12x1,25-10-B-Fe/Zn DIN 985 9

19 | M12x1,25x40-10.9-B-Fe/Zn | DIN 961 4

20 | ZM12x1,25x35-10.9-Fe/Zn | DIN 603 5
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Tablica 12: Koto podporowe
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Kolo podporowe

N los | UWAG
r [Nr katalogowy Nazwa czesci ¢ I
1 [1067_22-100_0 Piasta kpl.spaw. 1
2 [1067_22-200 0 05 kota kpl.spaw. 1
3 12163 06-110 0 Uchwyt kota kpl. spaw. 1
412370 _01-100 0O Wysieg kota podporowego kpl. spaw. 1
5 12370 _01-200 0 Sworzen 40 kpl. spaw. 1
6 12431 16-400 0 Wrzeciono kota kpl. 1
Koto kpl. 340 55-16-12PR_AW- Koto kpl. 340_55-16-12PR_ AW-

7 [5_161_205 5/161/205 1
8 [1067_20-003 0 Ptytka ¢90/30,5x10 1
9 [1067_20-004_0 Tuleja 990/30,2x32 2
10]1067_22-001_0 Talerz uszczelniajacy A 1
11 {1067 _22-002_0 Talerz uszczelniajacy B 1
1211067 _22-003 0 Tuleja 970/60x14 2
13 (1067 _22-004 0 Nakretka specjalna 6
1412370 _01-001_0 Sworzen 30x160 2
15(2391 01-101 0O Plyta mocujaca 2
16 | ZP 100x100 Zaslepka plastikowa 100x100 2
17 | BF-529 Tuleja 940 x 50 2
18 |-6,3x90-Fe/Zn DIN 94 1
19| 13-Fe/Zn DIN 126 1
20 | 21-Fe/Zn DIN 126 6
21| 25-Fe/Zn DIN 126 4
22 | 31-Fe/Zn DIN 126 4
23132212 DIN 720 2
24 | 37-Fe/Zn DIN 126 1
25| A 70x110x12 DIN 3760 2
26 | KM11 DIN 981 1
27 | M12x25-8.8-B-Fe/Zn DIN 933 1
28 | M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 934 6
29 | M20x1,5x65-10.9-B-Fe/Zn DIN 960 6
30 | M24x2-10-B-Fe/Zn DIN 985 4
31 [ M24x2x190-10.9-B-Fe/Zn DIN 960 4
32 | M30-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
33| M36-8-B-Fe/Zn DIN 935 1
34 (MB11 DIN 5406 1
35 | Smarowniczka M10x1 DIN 71412 1
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Tablica 13: O$wietlenie
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Oswietlenie

Nr katalogowy

Nazwa czesci

Tlos¢

UWAGI

2166_01-100 0

Belka oswietlenia przednia Kpl. spaw. A

4.0m

2167_01-001 0

Plyta Swiatet lewa

2167_01-002_0

Ptyta §wiatet prawa

ZP 50x50x4-5

Zaslepka plastikowa 50x50x4-5

Nr

1 1
2 1
3 1
4 2
5 (100913 Lampa tylna lewa 1
6 (100915 Lampa tylna przwa 1
7 116-080 Sworzen @16 x 80 2
8 (200314 Tablica 25Km/h 1
9 1300665 Puszka 1
1030107001 Lampa tablicy 1
11| 76RE61-D Tablica odblaskowa prawa 2
12 | 76RE61-G Tablica odblaskowa lewa 2
13 | D40-28 Zderzak M8 x 23 2
14 | GC-6 Przetyczka A11x50-Fe/Zn-m5c 2
15| KS01-11-529 Belka oswietlenie przednia kpl. spaw. 1
16 [ KS01-11-578 Uchwyt o$wietlenia kpl. spaw. prawy 1
17 [KS01-11-579 Uchwyt oswietlenia kpl. spaw. lewy 1
18 | KS01-11-580 Rama oswietlenia kpl. spaw. 2
19 | KS01-11-581 Belka o$wietlenie tylna kpl. spaw. 2
20 [ KS01-11-683 Ptyta lampy 1
21 [ KS01-11-685 Tablice przednie kpl. 2
22 [ KS01-11-830 Plyta 2
23 [ME_2810610 Odblask okragly pomaranczowy 6
24 (CB12-50 Plyta CB12-50 2
25110,5 -Fe/Zn DIN 126 4
26 | 13-Fe/Zn DIN 126 12
27 [ 15- Fe/Zn DIN 126 8
28 | 17-FelZn DIN 126 28
29 [ M10-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
30 | M10x70-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 4
31| M12-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
32 [ M12x100-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 4
33 | M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 4
34 [ M14x80-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 4
35 [ M16-8-B-Fe/Zn DIN 985 14
36 | M16x100-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 6
37 [M16x170-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 8
38 [ M5-8-B-Fe/Zn DIN 985 6
39 | M8-8-B-Fe/Zn DIN 985 2
40 | M8x20-8.8-B-Fe/Zn | DIN 933 2
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Tablica 14: Wat rurowy @600
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Wal rurowy

Nr katalogowy

Nazwa czesci

Tlos¢

UWAGI

M12x1,25-10-B-Fe/Zn

DIN 985

M12x55-10.9-B-Fe/Zn

DIN 7991

M20x1,5-10-B-Fe/Zn

DIN 985

M20x60-10.9-B-Fe/Zn

DIN 7991

Nr

1 {8260 25-001 0 Ptyta watu lewa 6

2 18260 25-002_0 Plyta watlu prawa 6

3 18260 51-100 0 Wat rurowy ¢600/051 kpl. spaw. lewy 1 [50m
4 18260 52-100 0 Wat rurowy ¢600/651 kpl. spaw. prawy| 1 |5,0m
5 18260 61-100 0 Wat rurowy 9600/¢51 kpl. spaw. 1 [6,0m
6 18260 62-100 0 Wat rurowy ¢600/651 kpl. spaw. lewy 1 [6,0m
7 18260 81-100 0O Wat rurowy 9600/¢51 kpl. spaw. 1 [4,0m
8 18260 _81-200 0 Wat rurowy ¢600/651 kpl. spaw. lewy 1 [4,0m
9 |MMO08-06-514 Rama 2,00m kpl. spaw. 2 |4,0m
10 [ MMO08-06-516 Rama 2,50m kpl. spaw. 2 150m
11 | MM08-06-517 Rama 3,00m kpl. spaw. 2 |6,0m
12 | MMO08-06-632 Plyta 2 |4,0m
13 [UCF 208 Zespot tozyskowy 12

14 | 13-Fe/Zn DIN 126 48
15|21-Fe/Zn DIN 126 48

16 48

17 48

18 48

19 48
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Tablica 15: Wat spiralny 8600
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Wal spiralny

M20x60-10.9-B-Fe/Zn

DIN 7991

S-5x28-Fe/Zn

DIN 94

Nr | Nr katalogowy Nazwa cze$ci Hos¢ | UWAGI
1 18960 130-201 0 Skrobak (45x10) 92 |4,0m-245,0-30 6,0m-38
2 18960 130-210 0 Uchwyt skrobaka kpl. spaw. | 92 |4,0m-245,0-30 6,0m-38
3 (8960 _15-201 0 Ptytka skrobaka 92 [4,0m-245,0-30 6,0m-38
4 | DOM28-06-637 Belka 70x70x6/2820 2 |6,0m

5 | DOM28-06-638 Belka 70x70x6/2350 2 |5,0m

6 [DOM28-06-640 Belka 70x70x6/1820 2 |4,0m

7 | DOM38-06-511 Uchwyt kpl. spaw. 12

8 | DOM38-06-526 Uchwyt kpl. spaw. A 12

9 [DOM38-06-634 Plyta 12

10 | DOM38-06-635 Plyta A 12

11 |DOM38-06-671 Plyta watu lewa 6

12 | DOM38-06-672 Plyta walu prawa 6

13 | DOM8-06-612 Podktadka @70 6

14 | DOM8-06-818 Tuleja @60 6

15 | MM08-06-514 Rama 2,00m kpl. spaw. 2 |4,0m

16 | MM08-06-516 Rama 2,50m pkpl. spaw. 2 |5,0m

17 | MMO08-06-517 Rama 3,00m kpl. spaw. 2 16,0m

18 |RVS601-200 Wat spiralny @600 - 2,00m | 2 |4,0m

19 [RVS601-250 Wat spiralny @600 - 250m | 2 |5,0m

20 | RVS601-300 Wat spiralny @600 - 3,00m | 2 |6,0m

21 |UCF 212 Zespot tozyskowy 12

22 | 13-FelZn DIN 126 96

23| 15- Fe/Zn DIN 126 96

241 16x40-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 45

25| 17-FelZn DIN 126 45

26 | 21-Fe/Zn DIN 126 48

27 | M12-8-B-Fe/Zn DIN 985 48

28 | M12x170-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 48

29 | M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 48

30 | M14x120-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 24

31 | M14x65-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 24

32 | M16-8-B-FeZn DIN 934 92

33 | M16x1,5-10-B-Fe/Zn | DIN 985 45

34 | M16x45-8.8-B-Fe/Zn | DIN 933 92

35| M20x1,5-10-B-Fe/Zn | DIN 985 48

36 48

37 92
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Tablica 16: Wat teownikowy @600
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Wal teownikowy

Nr | Nr katalogowy Nazwa czesci Ilos¢ | UWAGI
118960_130-201_0 Skrobak (45x10) 92 [4,0m-245,0-30 6,0m-38
218960 130-210 0 Uchwyt skrobaka kpl. spaw. 92 [4,0m-245,0-30 6,0m-38
318960_15-201_0 Ptytka skrobaka 92 [4,0m-245,0-30 6,0m-38
41 DOM28-06-637 Belka 70x70x6/2820 2 16,0m
5| DOM28-06-638 Belka 70x70x6/2350 2 |50m
6| DOM28-06-640 Belka 70x70x6/1820 2 |4,0m
7| DOM38-06-511 Uchwyt kpl. spaw. 12
8| DOM38-06-526 Uchwyt kpl. spaw. A 12
9|1 DOM38-06-634 Plyta 12

10| DOM38-06-635 Plyta A 12

11 [{DOM38-06-671 Plyta walu lewa 6

12 [DOM38-06-672 Plyta walu prawa 6

13| DOM8-06-612 Podktadka @70 6

14| DOM8-06-818 Tuleja @60 6

15| MMO08-06-514 Rama watu 2,00m kpl. spaw. 2 14,0m-245,0-30 6,0m-38

16 | MMO08-06-516 Rama watu 2,50m kpl. spaw. 2 |50m

17 [ MMO08-06-517 rama watlu 3,00mkpl. Spaw. 2 |6,0m

18| RT621-200 Wal teownikowy ©620-2,00m| 2 |4,0m-245,0-30 6,0m-38

19| RT621-250 Wal teownikowy 0620 - 2,50m 2 [50m

Wat Teownikowy @620 -
20[RT621-300 3,00m 2 16,0m
21 [UCF 212 Zespot tozyskowy 12
22| 13-Fel/Zn DIN 126 96
23| 15- Fe/Zn DIN 126 96
24 [16x40-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 45
25| 17-Fel/Zn DIN 126 45
26 [ 21-Fe/Zn DIN 126 48
27| M12-8-B-Fe/Zn DIN 985 48
M12x170-8.8-B-

28| FelZn DIN 931 48

29 [ M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 48
M14x120-8.8-B-

30 [ Fe/Zn DIN 931 24
M14x65-8.8-B-

31| FelZn DIN 931 24

32 [ M16-8-B-FeZn DIN 934 92
M16x1,5-10-B-

33| FelZn DIN 985 45
M16x45-8.8-B-

34 [FelzZn DIN 933 92
M20x1,5-10-B-

35| Fe/Zn DIN 985 48
M20x60-10.9-B-

36| Fe/Zn DIN 7991 48

37| S-5x28-Fe/Zn DIN 94 92
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Tablica 17: Wat ceownikowy @600
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Wal ceownikowy |

Nr [Nr katalogowy Nazwa czesci Ilos¢ |UWAGI
4,0m-24 5,0-30 6,0m-
118960 130-201 0 Skrobak (45x10) 92 |38
4,0m-24 5,0-30 6,0m-
218960 130-210 0 Uchwyt skrobaka kpl. spaw. 92 |38
4,0m-24 5,0-30 6,0m-
318960 15-201 0 Ptytka skrobaka 92 |38
41 DOM28-06-637 Belka 70x70x6/2820 2 6,0m
5| DOM28-06-638 Belka 70x70x6/2350 2 5,0m
6| DOM28-06-640 Belka 70x70x6/1820 2 4,0m
7| DOM38-06-511 Uchwyt kpl. spaw. 12
8| DOM38-06-526 Uchwyt kpl. spaw. A 12
9| DOM38-06-634 Plyta 12
10 | DOM38-06-635 Plyta A 12
11 [DOM38-06-671 Plyta walu lewa 6
12 [DOM38-06-672 Plyta walu prawa 6
13| DOM8-06-612 Podktadka @70 6
14| DOM8-06-818 Tuleja @60 6
15| MMO08-06-514 Rama watu 2,00m kpl. spaw. 2 4,0m
16 [ MMO08-06-516 Rama watu 2,50m kpl. spaw. 2 5,0m
17 [ MMO08-06-517 Rama watu 3,00m kpl. spaw. 2 6,0m
18 | RU580-200 Wal ceownikowy @580 - 2,00m 2 4,0m
19 [RU580-250 Wat ceownikowy 3580 - 2,50m 2 5,0m
20| RU580-300 Wal ceownikowy @580 - 3,00m 2 6,0m
21 [UCF 212 Zespot tozyskowy 12
22| 13-Fel/Zn DIN 126 96
23| 15- Fe/Zn DIN 126 96
24 [16x40-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 45
25| 17-FelZn DIN 126 45
26 [21-Fe/Zn DIN 126 48
27| M12-8-B-Fe/Zn DIN 985 48
28 [M12x170-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 48
29| M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 48
30| M14x120-8.8-B-Fe/Zn | DIN 931 24
31| M14x65-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 24
32| M16-8-B-FeZn DIN 934 92
33| M16x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 45
34| M16x45-8.8-B-Fe/Zn DIN 933 92
35| M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48
36 | M20x60-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 48
37| S-5x28-Fe/zZn DIN 94 92
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Tablica 18: Wat ptaskownikowy @600
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Wal plaskownikowy

Nr | Nr katalogowy Nazwa czesci Hos¢ | UWAGI
118960 130-201 0 Skrobak (45x10) 92 |4,0m-245,0-30 6,0m-38
218960 130-210 0 Uchwyt skrobaka kpl. spaw. | 92 |4,0m-245,0-30 6,0m-38
318960 _15-201 0 Ptytka skrobaka 92 |4,0m-245,0-30 6,0m-38
418960_15-301_0 Sprezyna (70x12) 392 [4,0m-104 5,0-128 6,0m-160
5| DOM28-06-637 Belka 70x70x6/2820 2 |6,0m
6| DOM28-06-638 Belka 70x70x6/2350 2 |5,0m
7|1 DOM28-06-640 Belka 70x70x6/1820 2 [4,0m
8| DOM38-06-511 Uchwyt kpl. spaw. 12
9| DOM38-06-526 Uchwyt kpl. spaw. A 12

10| DOM38-06-634 plyta 12

11| DOM38-06-635 Plyta A 12

12 [DOM38-06-671 Plyta walu lewa 6

13 [DOM38-06-672 Plyta walu prawa 6

14| DOM8-06-612 Podktadka ©70 6

15| DOM8-06-818 Tuleja @60 6

16 | MM08-06-514 Rama watu 2,00m kpl. spaw.| 2 |4,0m

17| MMO08-06-516 Rama watu 2,50m kpl. spaw.| 2 |5,0m

18| MMO08-06-517 Rama watu 3,00m kpl. spaw.| 2 |6,0m

19| RFR601-06-504 Wat ptaskownikowy - 2,00m| 2 |4,0m

20| RFR601-06-506 Wat ptaskownikowy - 2,50m| 2 |5,0n

21| RFR601-06-507 Wat ptaskownikowy - 3,00m| 2 |6,0m

22 |UCF 212 Zespot tozyskowy 12

23| 13-Fel/Zn DIN 126 96

24 [ 15- Fe/Zn DIN 126 96

25| 16x40-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 45

26 [17-Fe/Zn DIN 126 829

27| 21-FelZn DIN 126 48

28| M12-8-B-Fe/Zn DIN 985 48

29| M12x170-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 48

30 [ M14-8-B-Fe/Zn DIN 985 48

31| M14x120-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 24

32 [ M14x65-8.8-B-Fe/Zn DIN 931 24

33| M16-8-B-FeZn DIN 934 92

34 [M16x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 829

35 [ M16x1,5x55-10.9-B-Fe/Zn | DIN 960 784

36 | M16x45-8.8-B-Fe/Zn DIN 933 92

37| M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48

38 [ M20x60-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 48

39| S-5x28-Fe/Zn DIN 94 92
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Tablica 19: Wat Packer g675
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Wal Packer

Nr |Nr katalogowy Nazwa czesci Hos¢ | UWAGI
4,0m-34 5,0m-42 6,0m-
1{8450 22-400 O Skrobak watu Packera kpl. 128 |52
2(8470 20-100 O Wat Packera 2,0m kpl.spaw. 2
3(8470 25-100 0O Wat Packera 2,5m kpl. spaw. 2
418470 30-100 0O Wat Packera 3,0m kpl.spaw. 2
5[ DOM38-06-622 Plyta walu prawa 6
6 | DOM38-06-623 Plyta waly lewa 6
7| DOM8-06-612 Podktadka @70 6
8| MM08-06-514 Rama watu 2,00m kpl. spaw. 2
9 [ MMO08-06-516 Rama watu 2,50m kpl. spaw. 2
10| MMO08-06-517 Rama watu 3,00m kpl. spaw. 2
11| RSP701-06-524 Bekla skrobakéw 2,00m kpl. spaw. 2
12| RSP701-06-526 Belka skrobakow 2,50m kpl. spaw. 2
13 [RSP701-06-527 Belka skrobakéw 3,00m kpl. spaw. 2
14 |UCF 212 Zespot tozyskowy 12
15| 13-Fe/Zn DIN 126 24
16 [ 16x40-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 48
17|17-FelZn DIN 126 48
18 [21-Fe/Zn DIN 126 48
19| M12x1,25-10-B-Fe/Zn DIN 985 24
20| M12x50-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 24
21 [M16x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48
22 [ M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48
23 [ M20x60-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 48
2418450 22-401 0 Skrobak watu Packer 1
Uchwyt skrobaka watu Packera kpl.
25(8450 22-410 0 spaw. 1
26|8550 22-311 0 Uchwyt 1
27(10,5 -Fe/Zn DIN 126 5
M10x1,25x40-10.9-B-
28 [Fe/Zn DIN 960 2
29 [ M10x1.25-10-B-Fe/Zn DIN 985 3
ZM10x1.25x30-10.9-
30 [Fe/Zn DIN 603 1
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Tablica 20: Wat Ogumiony @675
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Wal ogumiony

Nr |Nr katalogowy Nazwa czesci Ilos¢ | UWAGI
4,0m-30 5,0m-38 6,0m-
118550 22-300 0 Skrobak walu ogumionego kpl. 114 |46
4,0m-32 5,0m-40 6,0m-
2(8570 21-001 0 Pierscien gumowy 120 |48
4,0m-30 5,0m-38 6,0m-
3(8570 21-002_0 Pierscien dystansowy 114 |46
4(8570_21-100 0 Rura watu 2,0m kpl.spaw. 2 |4,0m
518570 21-200 0 Miseczka kpl.spaw. 4
6(8570 26-100 0O Rura walu 2,5m kpl.spaw. 2 |5,0m
718570 26-200 0 Miseczka kpl.spaw. 8
8(8570 31-100 0 Rura watu 3,0m kpl.spaw. 2 [6,0m
9 [ DOM38-06-622 Plyta walu prawa 6
10 [ DOM38-06-623 Ptyta watu lewa 6
11| DOM8-06-612 Podktadka ©70 6
12| MMO08-06-514 Rama watu 2,00m kpl. spaw. 2 |4,0m
13| MMO08-06-516 Rama watu 2,50m kpl. spaw. 2 |50m
141 MMO08-06-517 Rama watu 3,00m kpl. spaw. 2 |6,0m
15 [RSP701-06-524 Belka skrobakéw 2,00m kpl. spaw. 2 |4,0m
16 | RSP701-06-526 Belka skrobakow 2,50m kpl. spaw. 2 |50m
17| RSP701-06-527 Belka skrobakow 3,00m kpl. spaw. 2 |6,0m
18 [UCF 212 Zespot lozyskowy 12
19| 13-Fe/Zn DIN 126 24
20 [ 16x40-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 48
21(17-FelZn DIN 126 48
22 |21-Fe/Zn DIN 126 48
23 [M12x1,25-10-B-Fe/Zn | DIN 985 24
24 [ M12x25-8.8-B-Fe/Zn DIN 933 72
25[M12x50-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 24
26 [ M16x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48
27 [ M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48
28 [ M20x60-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 48
29(Z12,2-FelZn DIN 127 72
30(8550 22-301_0 Skrobak walu ogumionego 1
Uchwyt skrobaka watu ogumionego kpl.
31|8550 22-310 0 spaw. 1
3218550 22-311 0 Uchwyt 1
33(10,5 -Fe/Zn DIN 126 5
M10x1,25x40-10.9-B-
34 [FelZn DIN 960 2
35[M10x1.25-10-B-Fe/Zn | DIN 985 3
ZM10x1.25x30-10.9-
36 | Fe/Zn DIN 603 1
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Tablica 21: Wat Blaszany 0675
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Wal blaszany

Nr |Nr katalogowy Nazwa czesci Ilos¢ | UWAGI
4,0m-30 5,0m-38

1 8670 20-400 0 Skrobak watlu blaszanego kpl. 114 |6,0m-46
2 DOM38-06-622 Plyta walu prawa 6

3 DOM38-06-623 Plyta walu lewa 6

4 DOM8-06-612 Podktadka ©70 6

5 DOMS8-06-818 Tuleja P60 6

6 MMO08-06-514 Rama watu 2,00m kpl. spaw. 2 |4,0m
7 MMO08-06-516 Rama watu 2,50m kpl. spaw. 2 |50m
8 MMO08-06-517 Rama watu 3,00m kpl. spaw. 2 16,0m
9 RSP701-06-524 Bekla skrobakow 2,00m kpl. spaw. 2 |4,0m
10 |RSP701-06-526 Bekla skrobakow 2,50m kpl. spaw. 2 |50m
11 |RSP701-06-527 Bekla skrobakéw 3,00m kpl. spaw. 2 16,0m
12 |RSP701-200 Wat blaszany @700 - 2,00m 2

13 |RSP701-250 Wat blaszany 3700 - 2,50m 2

14 |RSP701-300 Wat blaszany @700 - 3,00m 2

15 |UCF 212 Zespot lozyskowy 12

16 |13-Fe/Zn DIN 126 24

17 |16x40-10.9-B-Fe/Zn DIN 7991 48

18 |17-Fe/Zn DIN 126 48

19 |21-Fe/Zn DIN 126 48

20 [M12x1,25-10-B-Fe/Zn | DIN 985 24

21 |M12x50-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 24

22 | M16x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48

23 [M20x1,5-10-B-Fe/Zn DIN 985 48

24 | M20x60-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 48

25 [8550 22-311 0 Uchwyt 1

26 18670 20-401_0 Skrobak watu blaszanego 1

27 18670 20-410 0 Uchwyt skrobaka watu blaszanego kpl. spaw. 1

28 10,5 -Fe/Zn DIN 126 5

M10x1,25x40-10.9-B-
29 |[Fe/Zn DIN 960 2
30 [M10x1.25-10-B-Fe/Zn | DIN 985 3
ZM10x1.25x30-10.9-
31 |[FelZn DIN 603 1
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Tablica 22: Wat ceownikowy 2600
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Wal ceownikowy podwoéjny

Nr | Nr katalogowy Nazwa czesci Hlos¢ | UWAGI
1| DOM8-06-612 Podktadka ©70 12
2| DOMB8-06-818 Tuleja @60 12
3| MMO08-06-514 Rama watu 2,00m kpl. spaw. 2
4|1 MMO08-06-516 Rama watu 2,50m kpl. spaw. 2
5| MMO08-06-517 Rama watu 3,00m kpl. spaw. 2
6 | MM08-06-650 Ptyta watu 12
7{RDUS580-200 Wat ceownikowy podwdjny @580 - 2,00m 414,0m
8| RDU580-250 Wat ceownikowy podwdjny @580 - 2,50m 415,0m
9 [RDUS580-300 Wat ceownikowy podwdjny @580 - 3,00m 416,0m
10 [UCF 212 Zespot lozyskowy 24
11]16x40-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 96
12 (17-Fe/Zn DIN 126 96
13| 21-Fe/Zn DIN 126 48
141 M16x1,5-10-B-Fe/Zn | DIN 985 96
15| M20x1,5-10-B-Fe/Zn | DIN 985 48
16| M20x60-10.9-B-Fe/Zn | DIN 7991 48
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UNIA Sp. zo.0.

ul. Szosa Torunska 32/38,  86-300 Grudzigdz
woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

Prosimy przeczytaé catg ankiete, po czym napisac krotkg odpowiedz:

1. Agregat CROSSHP ...........ccciiinil, numer fabryczny ...
To 17412 =1 To T o [ 1= TP
2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia, jezeli tak - podac jakie: ...................

3. Kiedy rozpoczeto prace agregatem ...
4. lle przepracowano agregatem(ha).............c.cocecveveennnn. Moc ciggnika........................ (KM)
. Jakie wystgpity USZKOAZENIa ..o

¢

Adres uzytkownika: Imie i NAzZWISKO ...
ZamIESZKAY ...
POCZEA ..o
WOJEWOAZEWO ..o e

75



